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1.

Jak pouzivat priru¢ku

Pro lepsi pochopeni a rychlé odkazy vénujte prosim pozornost nasledujicim bezpecCnostnim a
vystraznym symbolam.

=~ & > P>

=

Nebezpedi urazu elektrickym proudem: Riziko vazného az smrtelného zranéni.

Mechanické nebezpedi: Riziko vazného az smrtelného zranéni.

Pravdépodobnost nebezpedi; Riziko stfedniho az smrtelného zranéni.

Riziko poskozeni; MUze dojit k poskozeni pohonu nebo okolniho prostredi.

Dulezité informace

Smeérnice ES o strojnich zarizenich:

V ramci smérnice ES o strojnich zafizenich 2006/42/EC jsou prevodovky povazovany za
neautonomni stroje, které slouzi jako komponenty do jinych stroju.

V oblasti platnosti smérnice ES je provoz zarizeni zakazan, dokud se neprokaze, ze stroj,
ve kterém je produkt nainstalovan, odpovida predpisim této smérnice.

Navod k obsluze obsahuje dulezité informace k zajisténi:
- bezporuchového provozu
- splnéni vSech naroku vyplyvajicich ze zaruky

Navod k obsluze uchovaveijte v blizkosti prevodovky takovym zplisobem, aby byl v pripadé
potfeby snadno dostupny.

Tento navod k obsluze je uréen pro prevodové jednotky série P a R a plati pouze pro tyto
fady prevodovek. Pokud pouzivate prevodovky jiného typu, pozadejte vyrobce YILMAZ
REDUKTOR o navod k obsluze pro svuj konkrétni typ.

Tuto prirucku lze pouzit pouze pro standardni typ prevodovych jednotek YILMAZ
REDUKTOR. V ptipadé specialnich aplikaci nebo modifikovanych prevodovych jednotek
pozadejte vyrobce YILMAZ REDUKTOR o schvaleni platnosti.

Tato prirucka nezahrnuje prevodovky kompatibilni s normou 94/9/EC. V pfipadé takovych
prevodovek kontaktuijte spoleénost YILMAZ REDUKTOR.
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Navod k obsluze
Série P/IR
Obecné informace

2. Oznaceni jednotky
2.1. Podrobné oznaceni jednotky

Podrobné oznadeni prevodovych jednotek série P pro ucéely objednani (Toto oznaéeni se odliSuje od

zkracené verze oznadéeni na typovém Stitku.)

P N11 0 2 L. 01 —dalsi informace

L 8 }

¢

Vlastnosti vystupni hfidele:

01 :pevna vystupni hfidel

OK :drazkova duta hiidel DIN 5480
OL :drazkova duta hfidel DIN 5482
0S :svérny disk

1K :drazkova pevna htidel DIN 5480
1L :drazkova pevna hridel DIN 5482
MozZnosti pro P24:

10 :pevna vystupni hfidel

KO :drazkova duta htidel DIN 5480
L0 :drazkova duta hidel DIN 5482
SO :svérny disk

K1 :drazkova pevna hridel DIN 5480
L1 :drazkova pevna hfidel DIN 5482

Poloha hfidele:

L: Vstupni a vystupni hfidel na stejné ose

K: Vstupni a vystupni hfidel jsou na sebe
kolmé

Pocet stupiit:
1. L

Cislo revize

Velikosti prevodovky:
11,12, 15, 16, 19, 23, 24, 27, 29, 35

Verze prevodovky:

Série prevodovky:
. ... planetova pfevodovka s pFirubou.

]

Dal$i informace: (pro PN, PV, RN, RV)

- Pro pfevodové jednotky typu PN, RN:

AO6 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 63

A07 pfiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 71

A08 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 80

A09 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 90

A10 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 100 / 112
A13 pfiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 132

Al16 pfiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 160

A18 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 180

A20 pfiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 200

A22 pFiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 225

A25 pfiruba pro pfipojeni motoru IEC B5, velikost 250

C26 kod priruby C, kéd hfidele 26 (hydraulicky motor HE)
M46 kod priruby M, kéd hfidele 46 (hydraulicky motoru HG)

- Pokud je pfevodova jednotka typu PN, RN pfipojena k hydraulickému
motoru:

HE330

Geometricky posun
Typ hydraulického motoru (HG nebo HE)

- Pokud je prevodova jednotka typu PV, RV:
2054

| L— pocet polt
Délka ramu
Velikost motoru (63...-250...)

- _Pokud je prevodova jednotka typu PN, RN pfipojena ke Snekové
EV0E3-T1/4b

¥mim

Délka Zelezného jadra

Pocet polu

Velikost motoru (63...-132...)
Velikost 8nekové prevodovky
(63-125)

Typ $nekové prevodovky

EV: s motorem

EN: s pfirubou pro motor

ET: bez motoru

II

Priklady

PT1202K.01
Bez motoru, pevna vystupni hiidel, velikost pfevodovky 12, 2 stupné, kolma
vstupni a vystupni hfidel s pfirubou

PV1902L.01-160M/6
Motor 11 kW 900 rpm, pevna vystupni hfidel, velikost pfevodovky 19, 2
stupné, paralelni vstupni a vystupni hfidel s pfirubou

RV1502L.00-90S/6
Motor 0,75 kW 900 rpm, dutd vystupni hfidel, velikost pfevodovky 15, 2
stupné, paralelni vstupni a vystupni hfidel s podstavcem

PN1102L.01-EV063-71/4b

Motor 0,37 kW 1400 rpm, spojeny se $nekovou pfevodovkou o velikosti 63,
pevna vystupni hfidel, 2 stupné, paralelni vstupni a vystupni hfidel, planetova
prevodovka o velikosti 11 s pfirubou

YILMAZ REDUKTOR »" 4
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Oznacéeni jednotky

2.2. Typovy stitek, oznaceni jednotky

Oznaceni na typovém Stitku jednotky je zkracenou verzi podrobného oznaceni.

Priklad typového Stitku pro pfevodovky série P/R

b4

YILMAZ REDUKTOR
WWW.yr.com.tr

g

LI}(M&% Made in Turkey
Type: PV1902L.01.132M/4
Serial N.: 100109820
Power: 7,5 kw Ratio: 56,25
Speed: 16 rpm M. Position: Ml
Oil:  ISO VG 320 (Synthetic Oil) |Oil Quantity: 2.0t
Zkratky:
Type: typ Speed: rychlost (otacky) Ratio: pomér

Serial N.: sériové &islo

Power: vykon

Oznaceni typu:

PV1902 L.01.132M/4

T ‘ [ Typ motoru

Vlastnosti vystupni hridele:

Typ

Oil: olej

Synthetic Oil: synteticky olej

01...
OK...
oL...
0S...
1K...
1L...

‘pevna vystupni hfidel

:drazkova duta hridel DIN 5480
:drazkova duta hfidel DIN 5482
:svérny disk

:drazkova pevna hridel DIN 5480
:drazkova pevna hfidel DIN 5482

Usporadani hridele
L: vstupni a vystupni hfidel jsou na stejné ose
K: vstupni a vystupni hfidel jsou na sebe kolmé

M.Position: montazni poloha
Oil Quantity: mnozstvi oleje

MoZnosti pro P24:

10...
KO...
LO...
SO...
K1...
L1..

‘pevna vystupni hfidel

:drazkova duta hridel DIN 5480
:drazkova duta hfidel DIN 5482
:svérny disk

:draZkova pevna hfidel DIN 5480
..drazkova pevna hfidel DIN 5482
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Oznaceni dila

3. Seznam dild pro standardni typy prevodovych jednotek

3.1. Vystup

3.1.1. Verze prevodovky: RV/RN/RT
Velikost prevodovky: 11 /12/15/16/19/23/24/127/29/35
Typ vystupu : 01 /1K /1L

14
13
12
11
10
9
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7 ‘ '1':-!\", ‘
6 L O
gl 4 (WD
W N\
Py \1\ -/
4 X —®
& ' A 40
2 | [/';. ) )& \
3 AT N A2 TN
| j 4» \ Hag 50 e
| SN\ X ) \ ) ] v - @
A% ) -~ r = :
./‘\ 2V ,,\ 3 H @
B = " )P 8
NN Tl =
- .( \\‘
\-,:'J /
< s
5b
3
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dild
1- Sroub 5b- Drazkova vystupni h¥idel | 10- LoZisko

2- Kryt tésnéni

6- Lozisko

11- Nilos krouzek

3- Tésnéni

7- Olejova zatka

12- Pojistna podlozka

4- Pero

8- Podstavec

13- Pojistna matice

5a- Vystupni hfidel

9- Zvedaci Sroub s okem

14- Rozpérka
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Oznaceni dila

3.1.2. Verze prevodovky: PV /PN /PT
Velikost prevodovky: 11/12/15/16/19/23/ 24
Typ vystupu: 01 /1K /1L

37
36
35
34
33
32
31 1
30 A (Y
=
29b 8 @ \-\\&\;
‘ \' ¥ : ®
2 \ \ =N e
‘EI U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dilu
25- Sroub 29b- Drazkova vystupni hfidel 34- Nilos krouzek
26- Kryt tésnéni 30- LoZisko 35- Pojistna podloZka
27- Tésnéni 31- Vystupni pfiruba 36- Pojistna matice
28- Pero 32- Olejova zatka 37- Rozpérka
29a- Vystupni hfidel 33- Lozisko

»74 YILMAZ REDUKTOR



Navod k obsluze
Série P/IR
Oznaceni dila

3.1.3. Verze prevodovky: PV /PN /PT
Velikost prevodovky: 11 /12/15/16/19/23/ 24
Typ vystupu: 0S /0K /0L

52
51

50b
50a

49

47

45 > ';<\. > \ &

,:,9@(5 \ e
& W
W, P =
gy >
’ 49
48
47
46

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

45- Svérny disk
46- Sroub

47- Kryt tésnéni
48- Tésnéni
49- Lozisko

50a- Duta hridel
50b- Drazkova hridel
51- Lozisko

54- Olejova zatka

52- Rozpérka

53- Vystupni pfiruba

54
53
&
]
. ‘1,.\_\
Z N\
\\‘
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{) o)) / @
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D / P <
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J
[~}
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Oznaceni dila

3.1.4. Verze prevodovky: PV /PN /PT
Velikost prevodovky: 27 /29 / 35
Typ vystupu: 01 /1K /1L

61 |

71
70
69
68
67 )
66 =
65 | - \‘-\‘\f’y‘
] ‘.?' A\ \\\)
: T/ﬁ >4 \ ‘.":‘ :
- 2 l‘ﬁ. ﬁ‘
‘@

(5~ I\ A\ e O
60 '3 | \ )) & &
;.‘-»-1 \ ‘Il ~—

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dild

60- Sroub

64b- Drazkova vystupni hfidel

69- Nilos krouzek

61- Kryt tésnéni

65- Lozisko

70- Pojistna podloZka

62- Tésnéni

66- Skfin

71- Pojistna matice

63- Pero

67- Olejovéa zatka

72- Rozpérka

64a- Vystupni hfidel

68- Lozisko

»74 YILMAZ REDUKTOR
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Oznaceni dila

3.1.5. Verze prevodovky: PV /PN /PT

Velikost prevodovky: 27 /29 / 35

Typ vystupu: SO

80

81

82

83

85

84

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilt

89
88
87
86
&
T
& Sl J
- |8
Z I~ / '.-‘:»
o o
_— \ ) J «<H o/
| \ ~) A1
< ‘1. ‘\ &
N i

80- Svérny disk

85- Duté hfidel

81- Sroub

86- Lozisko

82- Kryt tésnéni

87- Rozpérka

83- Tésnéni

88- Vystupni hfidel

84- Lozisko

89- Olejova zatka

12
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Série P/IR

Oznaceni dilu

3.1.6. Verze prevodovky: PV /PN /PT

Velikost prevodovky: 27 /29 / 35
Typ vystupu: OK / OL

107

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

95- Sroub 100- Rozpérka 105- Centralni kolo l{rloodiek Pojistny | 115. planetové kolo
96- Kryt tésnéni 101- Vystupni hfidel 106- Lozisko 111- Kolik 116- Pojistny krouzek
97- Tésnéni 102- Unasec 107- Pfiruba 112- PodloZka 117- Olejova zatka
98- LoZisko 103- PodlozZka 108- Sroub 113- LozZisko

99- Lozisko 104- Vnitini ozubené kolo | 109- Kolik 114- Rozpérka

»74 YILMAZ REDUKTOR
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Oznaceni dila

3.1.7. Verze prevodovky: PV /PN /PT
Velikost prevodovky: 29/ 35
Typ vystupu: 0S

126
125

U speciélnich aplikaci se mohou dily ligit.
Seznam dild

125- Svémy disk 130- Lozisko 195 Vi 140- Kolik 145- Rozpérka

126- Sroub 131- Rozpérka 136- Centralni kolo [141- Pojistny krouZzek [146- Planetové kolo
127- Kryt tésnéni 132- Vystupni pfiruba 137- Lozisko 142- Kolik 147- Pojistny krouzek
128- Tésnéni 133- Unasec 138- Pfiruba 143- Rozpérka 148- Olejova zatka
129- LozZisko 134- Podlozka 139- Sroub 144- Lozisko
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Oznaceni dila

3.2. Prevod

3.2.1. Verze prevodovky: PV/PN/PT/RV/RN/RT
Velikost prevodovky: 11/ 15
Typ vystupu: VSECHNY

155

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dil(

155- PodloZka 160- Pfiruba 165- PodloZka
156- Unased 161- Sroub

157- PodloZka 162- Kolik

158- Centralni kolo 163- Jehlové loZisko

159- Vnitini ozubené kolo 164- Planetové kolo

»74 YILMAZ REDUKTOR
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Oznaceni dila

3.2.2. Verze prevodovky: PV/PN/PT/RV/RN/RT
Velikost prevodovky: 12 /16 /19/23/24 27129/ 35
Typ vystupu: VSECHNY

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dil(

170- Unasec

175- Sroub

180- Jehlové lozisko

171- Pojistny krouzZek

176- Kolik

181- Podlozka

172- Centralni kolo

177- Pojistny krouZek

173- Vnitfni ozubené kolo

178- Planetové kolo

174- Pfiruba

179- Pojistny krouzek

16
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Navod k obsluze
Série P/IR
Oznaceni dila

3.2.3. Verze prevodovky: PV/PN/PT/RV/RN/RT
Velikost prevodovky: 11/12/15/16/19/23/24/29 /35
Typ vystupu: VSECHNY

213
212 C*)
- |
211 O 207
P RN
), - 206
210 == | =i
AT, | i/ 205
209 ol ey 203
== 204
208 : i-j
= %,;) e B
@) V%)
o .\"« -_TI : K\'} [
F s 4
195 /\\\ )
\i W\
\ \ A P
o) A e 202
z X 3 1} 201
& | 200
‘ 199
o 198
BT
ALK \'. 197
' A\ S
7RO 196
Ny
‘ 194
193
192
191
190
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dilt
190- Sroub 195- Pero 200- Lozisko 205- Rozpérka 210- Rozpérka
191- Kryt tésnéni | 196- Hidel 201- Rozpérka 206- Nilos krouzek | 211 Poiistny
krouzek
192- Tésnéni 197- Rozpérka 202- Uzaveér 207- Lozisko 212- Podlozka
193- Lozisko 198- Olejova 203- Sroub 208- Rozpérka 213- Pojistny
zatka krouzek
194- Kuzelove 199- Pfiruba 204- Ozubené kolo | 209- Lozisko
ozubené kolo

»74 YILMAZ REDUKTOR
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Navod k obsluze
Série P/IR
Oznaceni dila

3.3. Vstup

3.3.1. Verze prevodovky: PV /PN /RV /RN
Velikost prevodovky: 11/12/15/16/19/23/24/29/35
Typ vstupu: pfiruba typu IEC B5

227
226
225
224
223 |
222
221 1'1 >4
P o
220 WAPS NN

U specialnich aplikaci se mohou dily ligit.
Seznam dild

220- Pojistny krouzek 225- Vstupni pfiruba
221- Lozisko 226- Olejova zatka
222- Vstupni hfidel 227- Sroub

223- LoZisko

224- Tésnéni
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Navod k obsluze
Série P/IR
Oznaceni dila

3.3.2. Verze prevodovky: PV /PN /RV /RN
Velikost prevodovky: 11/12/15/16/19/23/24/29 /35
Typ vstupu: typ vstupu C26 / M46 pro hydraulicky motor

242

237
236
235
AN @ :
Ir'i L\';, /"""_«- ‘. ‘
7'.,.,\ . )“ 2

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.
Seznam dil(

235- Pojistny krouzek 240- Vstupni pfiruba
236- Lozisko 241- Zatka

237- Vstupni htidel 242- Sroub

238- Lozisko

239- Tésnéni

»74 YILMAZ REDUKTOR
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Navod k obsluze
Série P/IR
Oznaceni dila

3.3.3. Verze prevodovky: PV /PN /RV /RN
Velikost prevodovky: 11 /12/15/16/19/23/24/29/ 35
Typ vstupu: pevna vstupni hfidel

258
257

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

‘m\ Seznam dild

250- Pojistny krouzek 255- Tésnéni

251- Lozisko 256- Vstupni pfiruba
252- Vstupni hridel 257- Sroub

253- Pero 258- Olejova zatka
254- Lozisko
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4. Bezpecnost

4.1. Ugel pouziti

Redukéni pfevodovka je uréena pro pouziti v primyslovych strojich. Maximalni pfipustné
toCivé momenty a rychlosti naleznete v naSem katalogu nebo na naSich webovych
produktu. Kompletni udaje naleznete v naSem produktovém katalogu. V pfipadé pouzivani
vyrobku mimo rozsah pfipustnych hodnot uvedenych v nasem produktovém katalogu nebo
na typovém Stitku dochazi k zaniku zaruky/prohlaseni vyrobce a v takovém pfipadé se
spolecnost YILMAZ REDUKTOR zfika veSkeré odpovédnosti.

Pfevodové jednotky jsou urCeny pro primyslové stroje a mohou byt pouzity pouze
v souladu s informacemi a pokyny uvedenymi v této pfiru¢ce, v produktovém katalogu a
na typovém Stitku pfevodovky. Pfevodovky vyhovuji plathym standardim a nafizenim a
splnuji pozadavky smérnice 2006/42/EC. Uvedeni do provozu, provoz a udrzba
pfevodovky musi byt provadény vyhradné podle této pfirucky. Prevodovka podléha
narizenim smérnice 2006/42/EC o schvalovani dili/stroju.

Motor, ktery je pripojen k prevodové jednotce, smi pracovat pouze v takovych
frekvencénich intervalech, aby byly splnény udaje na typovém Stitku/v_katalogu, a aby
nedochazelo K jejich prfekro¢eni. Pokud spolecnost YILMAZ REDUKTOR obdrzi informace
0 _pouZiti_prevodové jednotky s méni¢em frekvence, na typovém Stitku bude uveden
rozsah otacek. Pokud tyto informace nebude mit k dispozici, na typovém Stitku bude
uvedena jedina pevné stanovena rychlost (otacky), ktera je jako jedina pfipustna.
Elektromotor a ménic¢ frekvence musi splriovat smérnici 2006/42/EC.

Pokud bude prevodova jednotka pouZita s jednotkou s variabilnimi otackami, je nutné na
toto upozornit spolecnost YILMAZ REDUKTOR jesté prfed objednanim. Na typovém Stitku
bude néasledné uvedena maximalni a minimalni pripustna rychlost (rozmezi otacek).

Pokud toto nebude pred objednanim uvedeno, prevodova jednotka bude mit pevné danou
vstupni rychlost, ktera je jako jedina pripustna.

Bude-li pfevodova jednotka pohanéna femenem, spojkou, fetézovym pohonem apod., smi
byt pouzivana vyhradné v souladu s udaji na typovém Stitku a v kataloqu. Neni povoleno
vyuzivat jinou rychlost, vyssi vykon motoru, vyssi radialni/axialni zatizeni atd. nez je

uvedeno na typovém Stitku / v kataloqu.

Teplota okolniho prostredi musi byt v rozmezi +5 az +40°C. Povrchova Uprava a tésnéni
prevodovky nesmi byt vystaveny zadnym abrazivnim prostiedkum. \V pripadé odlisSnych
podminek okolniho prostredi informujte pred objednanim spoleénost YILMAZ.

) (=] ]

Udrzba prevodovky (vyména oleje/kontrola) musi byt provedena podlé této prirucky.

4.2. Nevhodné pouziti
Kazdé pouziti, které prekraCuje vySe uvedené limity, udaje na typovém Stitku a
v produktovém katalogu (zejména pak vysSi toCivé momenty a otacky), neni v souladu
S pfedpisy a je tudiz zakazano.
Provoz redukéni pfevodovky je zakazan v téchto pfipadech:

- pokud nebyla pfevodovka nainstalovana v souladu s predpisy a s touto pfiruckou
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- pokud je prevodovka silné znecisténa
- pokud je pfevodovka v provozu s nedostatkem maziva
- pokud je pfevodovka pouzivana mimo povolené hodnoty uvedené v katalogu a na
typovém Stitku.
4.3. Bezpe€nostni pokyny

4.3.1. Obecné bezpeénostni pokyny
4.3.1.1. Prace na redukéni prevodovce

- Nespravné provadéné prace mohou vést k poranéni a k poskozeni produktu.
Zajistéte, aby instalaci, udrzbu a demontaz redukcéni prevodovky provadéli vyhradné
vySkoleni technici.

- Cizi pfedméty, které mohou odlétnout od produktu, mohou zpusobit smrtelné zranéni.
Pfed uvedenim redukéni pfevodovky do provozu zkontrolujte, zda se v blizkosti produktu
nenachazeji zadné cizi predmeéty.

4.3.1.2. Provoz

- Horky povrch muZe zptsobit popaleniny.

Pokud jsou provozni teploty pfiliS vysoké, nedotykejte se pfevodovky nebo pouzijte
vhodné ochranné vybaveni, jako jsou napfiklad rukavice.

- Rotujici zafizeni mize zpusobit poranéni. Hrozi riziko zachyceni a vtazeni do stroje!
Udrzujte dostateC¢nou vzdalenost a rotujici komponenty vhodnym zplsobem zajistéte. Viz
pfislusné normy EN349 + Al, EN13857.

4.3.1.3. Udrzba
- Neumysiné spusténi stroje v prubéhu udrzbovych praci muze vést k vaznym nehodam.
Zajistéte, aby nikdo nemohl spustit zafizeni, zatimco na ném pracujete.

- Dokonce i kratky chod stroje béhem provadéni udrzby mize vést k nehodé, pokud
nefunquji bezpecénostni prvky.
Ujistéte se, zda jsou nainstalovana veSkera bezpecnostni zafizeni a zda jsou aktivni.

4.3.1.4. Mazivo

- Pri dlouhodobém intenzivnim kontaktu s olejem muze dojit k podrazdéni pokoZzky.
Vyvarujte se dlouhodobého kontaktu pokozky s olejem. V pfipadé potfisnéni pokozku
ddkladné omyjte.

- Horky olej zpusobuje opareni.
Pfi vyméné oleje se chrante pfed kontaktem s horkym olejem.

4.3.1.5. Okolni prostredi

- Neni-li na typovém Stitku uvedeno jinak, standardni prevodovky mohou pracovat
pfi teplotach okolniho prostredi +5 az +40°C.

PouZivanim prevodovky mimo tento rozsah muizZete zpusobit poSkozeni jednotky nebo
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okoli. Pri okolnich teplotach nad +40°C muzZe byt teplota povrchu jednotky natolik vysoka,
ze pri dotyku zpusobi popaleniny.

- Bude-li_pfevodova jednotka pouzivana ve venkovnich aplikacich, musi byt
chranéna pred desStém, snéhem a prachem. Vniknuti latek do prevodovky muize
zplsobit poskozeni jednotky. Ridte se bezpecnostnimi pokyny pro venkovni pouZiti
EN12100:2010.

4.4. Utahovaci momenty

VSechny Sroubové spoje, u kterych je specifikovan utahovaci moment, musi byt
zasadné utahovany kalibrovanym momentovym kliCem a pravidelné kontrolovany.
Pro vSechny zavitové spoje prevodové skiiné pouzijte nasledujici utahovaci
momenty. Pro ostatni spojovaci prvky nahlédnéte do kapitoly o mechanické
instalaci.

Velikost Trida Utahovaci
Sroubu moment [Nm]

M8 8.8 15

M10 8.8 20

M12 8.8 20

M16 8.8 40

M20 8.8 80

M24 8.8 200

4.5. Co délat v pripadé pozaru

Redukéni prfevodovka samotna neni hoflava. Obvykle vSak obsahuje synteticky
nebo minerailni olej.

Pokud je redukéni prfevodovka umisténa v hoflavém prostiedi, Fidte se
nasledujicimi pokyny.

4.5.1. Vhodné hasici prostredky, ochranné vybaveni
V blizkosti pfevodové jednotky vzdy uchovavejte vhodné hasici prostfedky a
ochranné vybaveni, napfiklad oxid uhli€ity, hasici prasek, péna a vodni mlha.

- Pri vysokych teplotach dochazi k tvorbé drazdivych vypard.
Pouzivejte ochranné dychaci pfistroje.

4.5.2. Nevhodné hasici prostredky
Pripadny pozar nehaste vodou!
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5. Kontroly pred instalaci prevodové jednotky nebo prevodového motoru

Pokud pouzivate prevodové motory, rfidte se také priruckou od vyrobce konkrétniho
motoru.

Pred instalaci se ujistéte, ze pfevodovka byla dodana s veSkerym nezbytnym vybavenim a
bez jakéhokoliv poSkozeni. Pfed instalaci jednotky je tfeba vzit v uvahu nasledujici body:

- Obdrzeli jste spravny navod k obsluze vaseho produktu.

- Pfevodovka a vSechny jeji ¢asti byly pfepraveny bez poskozeni.

- Pfevodovka je uloZena spravnym zpusobem podle pokynu v pfirucce.

- Mate nejnovéjsi produktovy katalog nebo pfistup na naSe webové stranky.

5.1. Preprava

Jakmile je zboZi doruceno, ihned zkontrolujte, zda neni poskozeno. Zjistite-li poskozeni,
ihned kontaktujte pfepravni spolecnost a informujte ji o Skodé. Dale informujte o Skodé
také spole¢nost YILMAZ REDUKTOR a neinstalujte jednotku, dokud neziskate potvrzeni,
Ze poskozeni nema zadny vliv na jeji provoz.

Pro zvedani a premistovani prevodové jednotky pouZijte lano, které omotate okolo
prevodovky, nebo pouZijte Sroub s okem, jehoZ poloha je znazornéna na nasledujicich
strankach. Pokud jste nenalezli obrazky se znazornénim polohy zvedacich Sroubu/bodd,
kontaktujte spolecnost YILMAZ REDUKTOR. Srouby sokem musi byt vhodné pro
hmotnost konkrétni prevodovky. Pri zvedani nezavéSujte na prevodovku jiny naklad.
Pouzijte vhodné zvedaci zarizeni, které je schopno unést hmotnost prfevodové jednotky.
Ruzné kombinace a typy hmotnosti naleznete v katalogu.

Nepohybujte se pod zvedacim zarizenim. Muze dojit k vaznému zranéni zplisobenému
padajicimi pfedméty, nahodnym pohybem nebo nec¢ekanymi nehodami.

Pady a narazy mohou poskodit pfevodovou jednotku.
Pouzivejte pouze takové zvedaci a zajiStovaci zarizeni, které je vhodné pro velikost a
hmotnost vasi pfevodové jednotky. Zajistéte, aby se s nakladem manipulovalo pomalu a

opatrné.

Na nasledujicich strankach naleznete typy pro zvedani a premistovani jednotky.

24
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5.1.1. Zvedaci body pro typy P...01L

Vice stupnid

(pro P11 az P24)

Typ Jeden stupen
() @)
/
PV..01L 1

1
PV..01L* T 5
(pro P24 az P35) ]
! 3
|.__u§;j (@)
/3 /3
(& (&
A\ I\
PN..01L /- N
(pro P11 az P24) i =S : 1
- o & o 0
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Zvedani

5.1.1. Zvedaci body pro typy P...01L

Typ

Jeden stupen

Vice stupnid

() =
2 !
W
(| s | [
PN..01L* i
5 A —
(pro P11 az P24) 5 ||ofc 5 A
- "y
(=) =
e 'S

PT..01L*
(pro P24 az P35

PT..01L \ 7 A S

(pro P11 az P24) H ‘ :
lml (@)
/9 !
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5.1.2. Zvedaci body pro typy P...01K

(pro P11 az P24)

Typ Jeden stupen Vice stupnt
PV..01K o
(pro P11 az P24 NEPOUZIVA SE
@
F ,HA
)N
—— =
PN..01K* o .m‘ i
(pro P24 az P35) NEPOUZIVA SE :'# *
1=
s NEPOUZIVA SE

274 YILMAZ REDUKTOR
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5.1.2- Zvedaci body pro typy R...01L

Typ Jeden stupen Vice stupid
RV..01L

)

A - ¢

2 i
RN..01L -

le %
J h J
RT..01L
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5.1.3. Zvedaci body pro typy R...01K

Typ Jeden stupen Vice stupn
()
5
. |
RV..01K NEPOUZIVA SE H HI “h\
f [ — —
3 d ) *‘
RN..01K NEPOUZIVA SE
RT..01K* NEPOUZIVA SE
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5.1.4. Zvedaci body pro sérii P v kombinaci se sérii E

Typ

Pro P11 az P24

Pro P27 az P35

PN....L.01+EV125

PN....L.01+EN125

PN....L.O1+ET125

@)

| N
Nk
Yo
.
>
e [
bt
G | [c] e
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5.1.5. Zvedaci body pro sérii R v kombinaci se sérii E

Typ Pro P11 az P24 Pro P27 az P35
=)
=
iy )--:
RN....L.01+EV125 NEPOUZIVA SE
RN....L.01+EN125 NEPOUZIVA SE
RN....L.01+ET125 % =] NEPOUZIVA SE
| % I }
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5.2. Skladovani

Pokud se chystate skladovat prevodovou jednotku nebo prevodovy motor po dobu az tfi
let, fidte se nasledujicimi pokyny.

S obalem

- Na vystupni hfidel a na styCné plochy, jako je povrch pfiruby nebo plocha pro montaz
podstavce, aplikujte olej chranici proti korozi. Jednotku zabalte do plastového obalu a
ulozte do kontejneru. Pro sledovani vihkosti umistéte do blizkosti kontejneru indikator
vlhkosti. Relativni vihkost vzduchu by neméla pFekroCit 50%. Skladovaci kontejner
uchovavejte pod stfechou, ktera jej ochrani pfed destém a snéhem. Za téchto podminek
mulze byt pfevodova jednotka skladovana po dobu az 3 let s pravidelnymi kontrolami.
Teplota okolniho prostfedi by se méla pohybovat mezi -5 az 60°C.

Bez obalu

- Na vystupni hfidel a na styéné plochy, jako je povrch pfiruby nebo plocha pro montaz
podstavce, aplikujte ochranny olej. Pokud jizZ nemate obal a budete pfevodovku skladovat
bez obalu, teplota okolniho prostfedi by se méla pohybovat mezi 5 az 60°C. Pfevodovku
skladujte pod uzavienou stfechou se stalou teplotou a vihkosti, ktera nepfesahne 50%.
V misté skladovani by se nemél nachazet prach a necistoty. Misto vétrejte pomoci
ventilatoru s filtrem. Pokud je pfevodovka ulozena bez obalu, doporu¢ujeme skladovat
maximalné 2 roky. Bé€hem skladovani provadéjte pravidelné kontroly.

Pfi skladovani ve venkovnim prostfedi chrante produkt pfed vniknutim hmyzu.
6. Instalace prevodové jednotky
6.1. Co délat pred spusténim

- Zkontrolujte, zda nedoS$lo k poSkozeni jednotky béhem skladovani nebo pFepravy.
Zjistite-li poSkozeni, kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.

- Ujistéte se, Ze mate veSkeré vybaveni nezbytné pro instalaci: klice, momentovy Kilic,
podlozky a distan¢ni krouzky, upeviovaci zafizeni pro vstupni a vystupni prvky, mazivo,
lepidlo na upevnéni Sroubu, atd.

- Tato prirucka neni uréena pro prevodové jednotky 94/9/EC (ATEX). U jednotek
odpovidajicich predpisim 94/9/EC pouzijte prirucku rady ATEX. Na typovych Stitcich
prevodovych jednotek rady ATEX je uvedena zona a teplotni tfida, které jsou odliSné od

standardnich typu prevodovek. Standardni jednotky proto nemohou byt nainstalovany
Vv potencialné vybusném prostredi.

32
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6.2. Kontrola rozméru hridele

Primér duté Voliteiné R
Typ hsr",gfrl%;e Tolerance (H7) hficjele'se Tolerance (h6) v;:::)?; f:;i‘gze \;r)'(oslteL:s:iCﬁFIi)crigl
diskem svernym
diskem
P11.. 42 008 42 e 50 o0
P12.. 52 008 52 oo 50 o
P15.. 75 008 75 oo 60 0.0
P16.. 75 *0.03 75 o 60 0.0z
P19.. 90 r004 90 o 80 002
P23.| 100 r004 100 o 90 oo
P24. | 100 +0.04 100 s 90 o
p27.. 130 ro.04 130 oba 110 o
P29.. 135 004 135 oba 120 o
P35.. 140 004 140 oba 140 B

6.3. Kontrola okolni teploty

U standardnich typu prfevodovych jednotek se teplota okolniho prostfedi musi pohybovat
mezi +5 az +40°C. Mate-li jiné teploty, informujte se u spolecnosti YILMAZ REDUKTOR na
specialni feSeni.

6.4. Kontrola napajeciho napéti

Napajeni standardnich pfevodovych motoru je 230/400 V 50/60 Hz. do 3kW vcetné 3kW a
400/690 V 50/60 Hz. nad 3 kW. Pokud byly objednany jiné hodnoty, jsou tyto uvedeny na
typovém $&titku. Pokud spolecnost YILMAZ dodala pouze pfevodovou jednotku, fidte se
pokyny uvedenymi na typovém $titku elektromotoru a pokyny dodavatele. Ridte se nize
uvedenym zakladnim schématem zapojeni elektfiny. Obratte se na zkuSeného elektrikare.

@ Nespravnym zapojenim nebo nevhodnym napétim muzete poskodit elektromotor a okolni
prostredi.
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Nasledujici schéma zapojeni je ur€eno pro standardni elektromotory 230/400 V 50Hz AC.

V pfipadé odli$

ného napéti prosim kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR. U

pfevodovych jednotek dodanych bez motoru se fidte uZivatelskou pfiru¢kou konkrétniho
pouzitého motoru.

Zapojeni elektiiny musi provadét zkuseny elektrotechnik.

Prevodovka, motor a brzda musi byt uzemnény, aby se zabranilo pfipadnym rozdiliim

JN

v potencialech uzemnéni a prevodovky/motoru.

Jmenovity vykon pfi 400V, 50Hz
Pocet polu
230V (A)/400V (Y) 400V (A)
2 nebo 4 <3 kW =>4 kW
6 <2,2 kW = 3 kW
8 <1,5kwW 2,2 KW
Princip spusténi pfimé pfimé nebo Y/A

Zakladni schéma zapojeni motoru

L3 .1 [.2 .3

L2

U U U [
(23NV) (230V (400V) (4NOV)
— I- — r— I ] —
(230V) (400\")
11y 121 13 Y 11 A | 13
, Vi
U2 == V1 :
I [",L: =
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Zakladni schéma zapojeni brzdy standardniho typu

Prevodovka a motor musi byt uzemnény, aby se zabranilo pfipadnym rozdilim

: Zapojeni elektiiny musi provadét zkuseny elektrotechnik.

v potencialech uzemnéni a prevodovky/motoru.

Brzda se zpozdénim (220 V) Okamzita brzda (220 V)

L1 LZL3 N L1213 N

e

5L4 |
y il 4 : e - ) O [ j
et T T2

Brzdova civka :

\

Brzdova civka

e Ji

Brzda se zpozdénim 4 (24 V) Okamzita brzda (24 V)
LIL2L3 N Brzdova civka 11 1919 5 Brzdova civka
1
1] L] & l l ‘,,|,
— | TR

| |
-

L - -
- -
M- M
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6.5. Kontrola montazni polohy

Montazni poloha musi byt v souladu s polohou uvedenou na typovém §titku. V pfipadé jiné
polohy kontaktujte spoleCnost YILMAZ REDUKTOR ohledné schvaleni odliSné montazni
polohy. Ridte se pokyny pro danou montazni polohu a mnozstvi oleje uvedenymi v této
priru¢ce. Uroven oleje upravte podle doporugeni uvedenych v pfiruéce.

Nesmésujte syntetické a mineralni oleje. Hrozi nebezpedi vazného posSkozeni prfevodoveé
[ednotky.

6.6. Pouziti odvzdusnovaci zatky

Za normalnich provoznich podminek a v normalnim prostfedi (okolni teplota do 30°C a 8
provoznich hodin denné) neni nutné u pfevodovek fady P pouzivat odvzduSnovaci zatky.
REDUKTOR doporucuje pouzit odvzdusnovaci zatku, kterou na vyzadani doruci spolecné
s pfevodovou jednotkou. OdvzduSniovaci zatku pouzijte misto zatky, ktera je v dané
montazni poloze nejvyse.

Nékteré upravy pro zatku nejsou pripraveny podle montaznich poloh. Pokud pri objednani
neuvedete montazni polohu, bude pripravena tprava pro standardni polohu M1.

6.7. Kontrola hladiny oleje

V tabulkach montaznich poloh je znazornéna zatka s mérkou oleje. Podivejte se do téchto
tabulek a zkontrolujte, zda je uroven oleje spravna tak, ze odSroubujete zatku do poloviny
a podivate se, zda olej vystupuje ze zatky. Pokud ano, utahnéte zatku zpét. Pokud olej
nevystupuje, vyjméte plnici zatku a doplnte olej tak, aby vystupoval se zatky s mérkou.
Poté utdhnéte obé zatky. Ujistéte se, Ze pouzivate spravny olej uvedeny v tabulkach v
pfirucce.

Nesmésujte syntetické a mineralni oleje. Hrozi nebezpeli vazného posSkozeni prevodové
jednotky.

6.8. Kontrola volnych koncu hiidele a montaznich ploch
Pfed zahajenim instalace se ujistéte, Zze zadné spojovaci prvky nenesou stopy oleje a
prachu. Vystupni hfidel byva €asto opatfena antikoroznim olejem. Tento olej odstrante

pomoci bézné dostupnych rozpoustédel. Pfi praci s rozpoustédlem se nedotykejte
tésnicich okraji a povrchového natéru skfiné.

6.9. Zakryti v abrazivnim prostredi

Pokud bude pfevodova jednotka umisténa v abrazivnim prostfedi, zakryjte vystupujici
tésnéni tak, aby nepfiSlo do kontaktu s abrazivnim materialem, chemickymi latkami a
vodou. Jakykoliv tlak pfichazejici zvenci pres tésnéni muze zpulsobit, Ze zbytkové latky
vniknou do pfevodovky a zpusobi vazné poskozeni celé jednotky. Pokud nejste schopni
zabranit tlaku nebo vniknuti abrazivniho materialu pres tésnéni, kontaktujte spole¢nost
YILMAZ REDUKTOR.

Abrazivni material, chemikalie, voda, nadmérny tlak nebo podtlak prekracujici hodnotu 0,2
bar miiZze neqgativné ovlivnit nebo poskodit tésnici okraje nebo vystupni hridel. Latky, které
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vhiknou do prevodovky pres tésnéni, mohou vazné poskodit celou jednotku.

6.10. Kontrola pfistupnosti plnicich, odvzdusrnovacich a vypoustécich zatek
Plnici, odvzduSnovaci a vypoustéci zatky musi byt volné pfistupné pro provadéni kontroly
a servisu.

7. Mechanicka instalace
PFevodovou jednotku instalujte vyhradné s pouzitim dodanych spojovacich bodu, jako jsou
body pro montaz priruby a podstavce.

Pokud pfi instalaci_nepouZijete uvedené pripojovaci body, hrozi nebezpedi vazného
poranéni _pri_uvolnéni_nebo pri brzdéni jednotky. | v pfipadé, kdy instalujete jednotku
presné podle pokynti uvedenych v priruéce, zajistéte, aby nemohlo dojit k poranéni osob
pfi nahlém brzdéni nebo uvolnéni jednotky.

Montazni deska musi byt dostate¢né pevna, aby neumoZzZnovala torzni pohyb zafizeni,
dale dostate¢né rovna, aby nedochazelo k namahani v dusledku utazeni Sroubu, a také
dostatecné stabilni, aby nedochazelo k vibracim. PFi pouziti fetézového pohonu jsou tyto
pouzité spojovaci prvky musi byt maximalni pfipustné radialni a axialni zatizeni pfevodové
jednotky v souladu svas$i aplikaci. Pripustné radialni zatizeni a souvisejici vypocty
naleznete v produktovém katalogu.

Je-li vystupni nebo vstupni hridel axialné nebo radialné pretizena, muze dojit k vaznému
poSkozeni pfevodové jednotky.

Prevodovou jednotku zajistéte pomoci Sroub tfidy 8.8 nebo vySsi.

Veskeré rotujici komponenty chrante tak, aby se jich nemohl nikdo
dotknout. Rotujici komponenty mohou zptisobit vazné az smrtelné
zranéni.

Na nasledujicich obrazcich naleznete rizné moznosti zakladnich instalaci.
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7.1. Montaz volitelné hridele se svérnym diskem
7.1.1. Povolte Srouby svérnyho disku

7.1.2. Bézné dostupnym rozpoustédlem vycistéte vesSkeré necistoty a
mastnotu z hiidele a dutiny svérnyho disku. Na povrchu nesmi zistat zadné
stopy mastnoty a necdistot. Z povrchu je nutné odstranit rovnéz veskeré

zbytky rozpoustédia.
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7.1.3. Nasad'te hfidel a utadhnéte Srouby - viz obrazek. Mezi ramenem
svérnyho disku a ramenem duté hiidele musi byt ponechana viile.
N
Typ Sroub Utahov[al\clzrinr]noment
P/R11..0S M8 30
P/R12..0S M8 30
P/R15..0S M10 59
P/R16..0S M10 59
P/R19..0S M12 100
P/R23..0S M14 160
P/R24..0S M14 160
P/R27..0S M16 250
P/R29..0S M16 250
P/R35..0S M16 250
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7.2. Demontaz volitelné hridele se svérnym diskem

7.2.1. Povolte Srouby svérnyho disku a vyjméte hridel.
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7.3. Instalace prevodové jednotky s torznim reakénim ramenem

7.3.1. Rozméry

Nize uvedené rozmeéry torzniho reak&niho ramene jsou pfizplsobeny velikosti planetové

prevodovky.

Jednostranné torzni reakéni rameno

Typ | m d h g
P11/P12 300 60 21 60 12
P15/P16 350 60 32 60 15

P19 400 60 32 70 20
pP23/P24 450 75 42 80 25

p27 700 90 52 100 25

P29 800 90 52 100 25

P35 900 120 72 120 30

Oboustranné torzni reak¢ni rameno

Typ 11 ml di h1 gl
P11/P12 450 60 21 60 12
P15/P16 500 60 32 60 15

P19 600 60 32 70 20
P23/P24 700 75 42 80 25

P27 1000 90 52 100 25

P29 1100 90 52 100 25

P35 1200 120 72 120 30

»74 YILMAZ REDUKTOR
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7.3.2. Sestavte dily podle nasledujiciho obrazku

1- Matice 4- Torzni reakéni
rameno

2- ) Pryzova 5- Sroub

podlozka

3- Rozpérka 6- Pfevodovka
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7.4. Montaz prvku vystupni hridele
Pro sestaveni jednotky vystupni hfidele pouzijte nasledujici obrazek.

1) Konec hfidele
2) Axialni lozisko
3) Naboj spojky

7.5. Spravné umisténi prvkul vystupni hridele
Jednotka vystupni hfidele (pfevodové prvky) musi byt umisténa co nejblize prfevodove
jednotce tak, aby radialni zatiZzeni bylo co nejblize pfevodové jednotce.

i
7

3 1) N&boj

X1

7.6. Spravné umisténi montaznich poloh vystupu pro drazkovou hridel
Dodrzujte nasledujici montazni tolerance pro vystup drazkové hfidele. Mezi osami nesmi
vzniknout excentricita.

Of7 | H8
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7.7. Montaz spojky

7.7.1. Pii montazi spojky se ujistéte, ze mezi obéma prvky je dostatec¢na vule.

Seme

7.7.2. Pfi montazi spojky zajistéte, aby mezi obéma hridelemi nevznikla
excentricita.

7.7.3. PFi montazi spojky zajistéte, aby obé hridele byly umistény v jedné
roviné.

YILMAZ REDUKTOR »" 4



Navod k obsluze 3@

Série P/IR /

Instalace &)

8. Udrzba a kontroly

Za normalnich provoznich a okolnich podminek by se pfevodovka méla kontrolovat
v nasledujicich intervalech. (Definici normalnich provoznich podminek naleznete v
produktovém katalogu v kapitole “Vybér pfevodovky”.)

Kazdych 3.000 provoznich Kazdych 20.000
hodin nebo kazdych 6 provoznich hodin nebo
mésicu kazdé 3 roky

Polozka ke kontrole / k
vymeéné

Kontrola tésnosti oleje X

Kontrola hladiny oleje X
Kontrola uniku oleje z
tésnéni

Kontrola hlu¢nosti loziska X

X

Vymeéna syntetického oleje
PAO

Vyména tésnéni X(pfipadné vyména)

X

45000 -
40000 +—
35000 A

30000 “\ Mineralni ofei

= = ' Mineralni olej
25000 \\ — Synteticky olej PAO
20000 o — — Synteticky olej PG
15000 X

10000
5000

Interval vymény oleje [hodiny]

70 80 90 100 110 120 130 140 150 160

Teplota olejové lazné (stupné Celsia)

teplota 70°C.
* Neni-li objednano jinak, pro prevodovky série P/R se pouziva synteticky olej. Typ a
mnozZzstvi oleje naleznete na Stitku na prevodovce.

Pri normalnich okolnich podminkach je za referenéni hodnotu olejové lazné povaZovana
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9. Mazani
9.1. Typy oleje
. Beyond Kliiber .
0,
Okolni teplota [°C] Petroleum Castrol Lubrication Mobil Shell
Mazivo 2l 150 P -
51517-3 Mazani | Tlakové | VG {:} a Mobil @
ponofenim| mazani AELLnEER
0. +50 _ 680 Energol Alpha KlGberoil Mobilgear Omala
GR-XP 680] SP 680 |GEM 1-680N| XMP 680 680
5 +45 _ 460 Energol Alpha KlGberoil Mobilgear Omala
GR-XP 460{ SP 460 |GEM 1-460N| XMP 460 F460
Energol Alpha KlGberoil Mobilgear Omala
Mineralni 10 +40 | +15... +40 1 320 | op vp'320| SP 320 |GEM 1-320 N| XMP 320 F320
olej e Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala
15430 ) +10... 430 1 220 | o p vp220| 'SP 220 |GEM 1-220 N|  XMP 220 F220
i Energol Alpha Kluberoil Mobilgear Omala
20...+20| +5..420 | 150 |op xp 150| SP 150 | GEM1-150N| XMP150 150
Energol Alpha Kluberoil Omala
25410 | 43 +10 1100 5p vp'100| SP 100 |GEM 1-100 N B 100
i _ Energsyn _ Klibersynth Mobil Tivela
10...+60 680 | 56-xp 680 GH 6-680 | Glygoyle 680| S 680
20 . +50 _ 460 Energsyn | Aphasyn | Klibersynth Mobil Tivela
SG-XP460| PG460 GH 6-460 | Glygoyle 460 S 460
i Energsyn | Aphasyn | Klibersynth Mobil Tivela
oLpp 25..+40| +5..440 | 320| o vp3on| PG320 | GH 6-320 | Glygoyle 320 | S 320
.30 . +30 0430 | 220 Energsyn | Aphasyn | Klibersynth _ Tivela
SG-XP 220| PG 220 GH 6-220 S 220
i ) Energsyn | Aphasyn | Klibersynth _ Tivela
35...+20 5..+20 | 150 SG-XP 150| PG 150 GH 6 -150 S 150
Klibersynth
Synteticky -40...+10 | -8...+10 | 100 - - GH 6 -100 - -
olej Klibersynth Mobilgear
-10.... +60 - 680 - - GEM4-680 N | SHCXMP680 B
20 . +50 _ 460 Enersyn Alphasyn | Kldbersynth Mobilgear Omala
EP-XF 460 T 460 GEM4-460 N | SHC XMP460| HD 460
i Enersyn Alphasyn | Kldbersynth Mobilgear Omala
25..+40 | +5..+40 | 320 | ep vF320|  T320 | GEM4-320 N|SHC XMP 320 HD 320
CLP HC m -
230 . +30 0.+30 | 220 Enersyn | Alphasyn | Klibersynth Mobilgear Omala
EP-XF 220 T 220 GEM4-220 N |SHC XMP 220 HD 220
Enersyn | Alphasyn | Klibersynth | Mobilgear Omala
-35...420 | -5...+20 | 150 EP-XF 150 T 150 GEM4-150 N |[SHC XMP 150, HD 150
Klibersynth
-40...+10| -8...+10 | 100 - - GEM4-100 N - -
. . . . . Cassida
Potravinars| CLP Optileb Kluberoil 4 Mobil SHC .
ky olej |NSF H1| 12 +25 | +5..425 320 - GT 320 | UH1-320N | Cibus 320 F'“:'g(();L'
Biologicky Tribol .
odbourateln CLP E | -25 ... +40 | +5...+40 | 320 - BioTop ’géﬁrzsg‘ztg - -
y olej 1418-320
Mineralni mazaci tuk Energrease| Spheerol Centoplex Alvania
[provozni teplota -20 .... +120°C ] LS 3 AP3 2EP Mobilux EP 3 RL3
Synteticky mazaci tuk Energrease _ Petamo Mobiltemp Cassida
[provozni teplota -30 .... +100°C ] SY 2202 GHY 133 N SHC100 RLS 2
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9.2. Vyména oleje

Spravny druh a typ oleje pro pfevodovku naleznete na typovém Stitku.

- Nesmésuijte syntetické a mineralni oleje. Hrozi nebezpeci vazného poskozeni prfevodové
jednotky. Vyménu oleje provadéjte vzdy s pouzitim plnicich, vypoustécich a mérnych
zatek, s pfihlédnutim k montaznim poloham zobrazenym v kapitole 9.3.

- PFi dlouhodobém a intenzivnim kontaktu pokozZky s olejem muzZe dojit k podrazdéni.
Vyvarujte se dlouhodobého kontaktu s olejem. Potfisnéné misto dukladné omyijte.

- Horky olej zpusobuje opareni. Pfi vyméné oleje pouzivejte ochranné prostfedky, které
zabrani opareni.

9.3. Montazni polohy

M2 54

= i\.li-" _IC
) ] Pol. 2
Ayt
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9.3.1. Montazni poloha pro sérii P, forma K
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9.3.2. Montazni poloha pro sérii R, forma K

M1
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9.3.3. Montazni poloha pro sérii P v kombinaci se Snhekovym soukolim
M2-2

M1
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9.3.4. Montazni poloha pro sérii R v kombinaci se Snekovym soukolim
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9.4. Mnozstvi oleje [litry]

. Montazni poloha

Typ prevodovky

M1 M2 M3 M4 M5 M6
P.1101L / R.1101L 0,6 0,6 0,6 0,8 0,6 0,6
P.1102L / R.1102L 1,0 1,2 0,7 1,3 0,7 0,7
P.1103L / R.1103L 11 1,8 1,1 1,6 1,1 1,1
P.1104L / R.1104L 1,6 2,1 1,4 2,2 1,4 1,4
P.1201L / R.1201L 0,7 0,7 0,7 0,9 0,7 0,7
P.1202L / R.1202L 0,8 1,3 0,8 0,9 0,8 0,8
P.1203L / R.1203L 15 2,0 1,5 1,8 1,5 1,5
P.1204L / R.1204L 1,5 2,3 1,5 2,4 1,5 1,5
P.1501L / R.1501L 1,4 2,8 1,4 1,7 1,4 1,4
P.1502L / R.1502L 1,3 1,9 1,3 2,1 1,3 1,3
P.1503L / R.1503L 1,5 2,4 1,5 2,6 1,5 1,5
P.1504L / R.1504L 1,8 3,0 1,8 3,1 1,8 1,8
P.1601L / R.1601L 15 3,0 1,5 1,9 15 1,5
P.1602L / R.1602L 1,5 2,1 1,5 2,2 1,5 1,5
P.1603L / R.1603L 1,8 2,6 1,8 2,8 1,8 1,8
P.1604L / R.1604L 2,0 3,0 2,0 3,2 2,0 2,0
P.1901L / R.1901L 2,2 2,4 2,2 2,2 2,2 2,2
P.1902L / R.1902L 2,0 2,9 2,0 3,3 2,0 2,0
P.1903L / R.1903L 3,4 2,1 1,8 3,1 1,8 1,8
P.1904L / R.1904L 2,0 2,5 2,0 3,5 2,0 2,0
P.2301L / R.2301L 3,6 4,2 3,6 4,2 3,6 3,6
P.2302L / R.2302L 4,3 4,2 4,3 7,2 4,3 4,3
P.2303L / R.2303L 4,1 3,7 3,4 6,4 3,4 3,4
P.2304L / R.2304L 3,6 4,2 3,6 6,8 3,6 3,6
P.2401L / R.2401L 4,0 4,9 4,0 4,5 4,0 4,0
P.2402L / R.2402L 4,5 4,4 4,5 7,4 4,5 4,5
P.2403L / R.2403L 3,5 4,0 3,5 6,5 35 35
P.2404L / R.2404L 5,5 4,4 4,0 7,0 4,0 4,0
P.2701L / R.2701L 4,3 9,0 4,3 8,6 4,3 4,3
P.2702L / R.2702L 4,7 8,3 4,7 7,1 4,7 4,7
P.2703L / R.2703L 4,8 10,75 7,3 6,7 7,3 7,3
P.2704L / R.2704L 4,9 8,5 4,7 8,5 4,7 4,7
P.2901L / R.2901L 5,75 8,3 5,75 9,65 5,75 5,75
P.2902L / R.2902L 6,05 11,15 6,05 7,55 6,05 6,05
P.2903L / R.2903L 6,1 8,8 6,1 10,35 6,1 6,1
P.2904L / R.2904L 6,2 8,7 6,2 11,75 6,2 6,2
P.3501L / R.3501L 6,5 7.6 6,5 10,7 6,5 6,5
P.3502L / R.3502L 7,4 14,0 7,4 8,0 7.4 7.4
P.3503L / R.3503L 9 8,6 9 24 9 9
P.3504L / R.3504L 12,3 8,9 12,3 15,0 12,3 12,3
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9.4- Mnozstvi oleje [litry]

Typ prevodovky Montazni poloha
M1-A M2-A M3-A M4-A M5-A M6-A
P.1102K / R.1102K 1,3 2,3 1,3 1,7 1,3 1,3
P.1103K / R.1103K 1,6 3 1,6 2,2 1,6 1,6
P.1104K / R.1104K 2,4 4,5 2,4 31 2,4 2,4
P.1202K / R.1202K 1,4 2,5 1,4 1,8 1,4 1,4
P.1203K / R.1203K 1,7 3,2 1,7 2,3 1,7 1,7
P.1204K / R.1204K 2,5 4,7 2,5 1,8 2,5 2,5
P.1502K / R.1502K 2,1 4.8 2,1 2,4 2,1 2,1
P.1503K / R.1503K 3,1 3 2 2
P.1504K / R.1504K 2,6 3,9 2 2
P.1602K / R.1602K 2,2 4,9 2,2 2,5 2,2 2,2
P.1603K / R.1603K 2,1 2,5 2,1 31 2,1 2,1
P.1604K / R.1604K 2,1 2,7 2,1 4 2,1 2,1
P.1902K / R.1902K 5 8,2 5 6,1 5 5
P.1903K / R.1903K 3,1 47 3,1 5 3,1 3,1
P.1904K / R.1904K 2,8 3 2,8 4,8 2,8 2,8
P.2302K / R.2302K 7,1 10,6 7,1 9,6 7.1 7,1
P.2303K / R.2303K 4,2 52 4.2 7,2 42 4,2
P.2304K / R.2304K 4,1 4,0 41 73 4.1 41
P.2402K / R.2402K 7,2 10,7 7,2 9,7 7,2 7,2
P.2403K / R.2403K 4,3 5.2} 4,3 7.3 43 43
P.2404K / R.2404K 4,2 4,1 4,2 7.4 4,2 4,2
P.2702K / R.2702K 11 14,4 11 12,2 11 11
P.2703K / R.2703K 3,1 7.6 3,1 9 3,1 3,1
P.2704K / R.2704K 5,3 6,4 5,3 9,5 53 5,3
P.2902K / R.2902K 11,6 15,8 11,6 13,4 11,6 11,6
P.2903K / R.2903K 6,6 10,4 6,6 11,8 6,6 6,6
P.2904K / R.2904K 6,7 7,8 6,7 8,8 6,7 6,7
P.3502K / R.3502K 12,1 17,2 12,1 14,5 12,1 12,1
P.3503K / R.3503K 10,2 13,1 10,2 14,5 10,2 10,2
P.3504K / R.3504K 8,1 9,2 8,1 8,2 8,1 8,1
PV1501K.01 PV1501K.01
@HE] =
(@),
M1-A — M1-B
[ PV1501K.01 ] PV1501K.01 A
=
®  E
O Hals el
™ U 1 “‘ 1
=l [y
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9.4- Mnozstvi oleje [litry]

Typ prevodovky Montazni poloha
M1-B M2-B M3-B M4-B M5-B M6-B
P...1102K / R...1102K 1 2,3 1,25 1,7 1 1
P...1103K / R...1103K 1,2 3 1,6 2,2 1,2 1,2
P...1104K / R...1104K 3,6 4,5 2,4 3,0 3,6 3,6
P...1202K / R...1202K 1,1 2,4 1,4 1,8 1,1 1,1
P...1203K / R...1203K 1,3 31 1,7 2,3 1,3 1,3
P...1204K / R...1204K 3,7 4,6 2,6 3,1 3,7 3,7
P...1502K / R...1502K 1,8 48 2,1 2,4 1,8 1,8
P...1503K / R...1503K 1,7 3,1 2 3 1,7 1,7
P...1504K / R...1504K 1,7 2,6 1,7 3,9 1,7 1,7
P...1602K / R...1602K 1,9 4,9 2,2 2,5 1,9 1,9
P...1603K / R...1603K 1,8 3,2 2,1 31 1,8 1,8
P...1604K / R...1604K 1,8 2,7 1,77 4,0 1,8 1,8
P...1902K / R...1902K 3,9 8,2 3,9 6,1 3,9 3,9
P...1903K / R...1903K 5,2 4,7 5,22 5 5,2 5,2
P...1904K / R...1904K 25 3 2,5 4,8 2,5 2,5
P...2302K / R...2302K 7,1 10,6 6,1 9,1 6,1 6,1
P...2303K / R...2303K 4 5,2 4.4 7,2 4 4
P...2304K / R...2304K 3,8 4,0 41 7,3 3,8 3,8
P...2402K / R...2402K 7,2 10,7 6,2 9,2 6,2 6,2
P...2403K / R...2403K 4,1 5,3 4,5 7,3 4,1 4,1
P...2404K / R...2404K 3,9 4,1 4,9 7.4 3,9 3,9
P...2702K / R...2702K 9,3 14,4 9,3 12,2 9,3 9,3
P...2703K / R...2703K 4,9 7,6 49 9,2 49 49
P...2704K / R...2704K 6,4 5,3 9,51
P...2902K / R...2902K 15,8 8 13,4
P...2903K / R...2903K 7,1 10,3 7.1 11,8 7.1 7.1
P...2904K / R...2904K 6,5 7.8 6,6 8,8 6,5 6,5
P...3502K / R...3502K 6,8 17,2 6,7 14,5 6,8 6,8
P...3503K / R...3503K 9,2 13,1 9,2 14,5 9,2 9,2
P...3504K / R...3504K 7,9 9,2 7.9 8,2 7.9 7.9
PV1501K.01 PV1501K.01
i I [
o) il =R
(@) =1 ]b
M1-A M1-B el
PV1501K.01 : PV1501KO1
o ¥
(Offe =B =
1 1%
M1-C — M1D —
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9.4- Mnozstvi oleje [litry]

Typ prevodovky

Montazni poloha

M1-C M2-C M3-C M4-C M5-C M6-C
P...1102K / R...1102K 1,3 2,3 1,25 1,7 1,3 1,3
P...1103K / R...1103K 1,6 3 1,6 or 16 1,6
P...1104K / R...1104K 2,4 45 2,4 3,0 2.4 2.4
P...1202K /R...1202K 1,4 2,4 1,4 1,8 1,4 1,4
P...1203K / R...1203K 1,7 3,1 1,7 2,3 1,7 1,7
P...1204K / R...1204K 2,5 4,6 2,5 3,1 2,5 2,5
P...1502K / R...1502K 2,1 4,8 2,1 2,4 2,1 2,1
P...1503K / R...1503K 2 31 2 3 2 2
P...1504K / R...1504K 2 2,6 1,7 3,9 2 2
P...1602K / R...1602K 2,21 4,9 2,2 2,5 2,2 2,2
P...1603K / R...1603K 2,1 3,2 2.1 3,1 2.1 2.1
P...1604K / R...1604K 2,1 2,7 1,77 4,0 2,1 2,1
P...1902K / R...1902K 5 8,2 3,9 6,1 5 5
P...1903K / R...1903K 3,1 4,7 52 5 3,1 3,1
P...1904K / R...1904K 2,8 3 25 4,8 2,8 2,8
P...2302K / R...2302K 7,1 10,6 6,1 9,6 7,1 7,1
P...2303K / R...2303K 4 5,2 44 7.2 4 4
P...2304K / R...2304K 4,1 4,0 4,1 7,3 4,1 4,1
P...2402K / R...2402K 7,2 10,7 6,2 9,7 7.2 7.2
P...2403K / R...2403K 41 5,3 45 7.3 41 41
P...2404K / R...2404K 42 41 42 7.4 42 42
P...2702K / R...2702K 11 14,4 9,3 12,2 11 11
P...2703K / R...2703K 3,1 7.6 49 9,2 3,1 3,1
P...2704K / R...2704K 53 6,4 53 9,5 53 53
P...2902K / R...2902K 12,6 15,8 11,8 134 12,6 12,6
P...2903K / R...2903K 6,6 10,3 7,04 11,8 6,6 6,6
P...2904K / R...2904K 6,4 7,8 6,6 8,8 6,4 6,4
P...3502K / R...3502K 14,2 17,2 14,2 14,5 14,2 14,2
P...3503K / R...3503K 10,2 13,1 9,2 14,5 10,2 10,2
P...3504K / R...3504K 7,5 9,2 7.9 8,16 7.5 75
PV1501K.01 - PVIS01K.01
(®)
s M1-B
PV1501K.01 _ PV1501K.01 .
(@) AR Hb
vﬁi' T ; ® 1=z} l il -+
| LJE}’ ..-- ﬁ . ﬂ S8
4
M1-C — M1-D —
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9.5. Olejové zatky

9.5.1. Olejové zatky pro sérii P, typ L

Montazni
poloha

M1

1 stupen 2 stupné

3 stupné

4 stupné

M2

M3

M4

M5

M6

Symbol:

B :vypoustéci zatka V :plnéni oleje

¥ :droveri oleje @ :odvzdusnéni
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>

9.5.2. Olejové zatky pro sérii R, typ L

Montazni

poloha 1 stupen 2 stupné

3 stupné 4 stupné

M1

M2

M3

M4

M5

M6

Symbol: B vypoustéci zatka V :pinéni oleje

¥ uroveri oleje. :odvzdusnéni
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9.5.3. Olejové zatky pro sérii P, typ K
Montazni
poloha

M1

M2

M3

M4

M5

M6

Symbol: B vypoustéci zatka V :pinéni oleje V¥ :uroveri oleje @ :odvzdusnéni
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Mazani

9.5.4. Olejové zatky pro sérii R, typ K
Montazni
poloha

M1

M2

M3

M4

M5

M6

Symbol: B vypoustéci zatka V :pinéni oleje V¥ :uroveri oleje @ :odvzdusnéni
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9.5.5. Olejové zatky pro prevodovky série P v kombinaci se sérii E
Montazni
poloha

M1

M2

M3

M4

M5

M6

Symbol: B vypoustéci zatka V :pinéni oleje V¥ :uroveri oleje @ :odvzdusnéni
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Mazani

9.5.6. Olejové zatky pro prevodovky série R v kombinaci se sérii E

Montazni 1 > 3 4
poloha
M1
M2
M3
M4
M5
e e | S o i B
¢ I ‘!
iy
"]
Symbol: B vypoustéci zatka V :pinéni oleje V¥ :uroveri oleje @ :odvzdusnéni
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>

9.6. Olejova expanzni nadrz

Expanzni nadrz Ize pouzit s planetovymi pfevodovkami podle nize uvedenych montaznich

poloh.
Montazni poloha Expanzni nadrz (typ L) Expanzni nadrz (typ K)
M1 Nepouziva se
M2 = —
e \ gl f—_—f'
%m el
M3 Nepouziva se Nepouziva se
M4 — %
[ 0
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Navod k obsluze

Série P/IR

Hydraulické motory

10. Hydraulické motory

VSechny motory musi byt pfed uvedenim do provozu a béhem instalace naplnény hydraulickou
kapalinou. Nize naleznete technické specifikace a souvisejici obrazek. Vykonové diagramy nebo
dalSi podrobné informace naleznete v produktovém katalogu pro pfevodovky série P/R nebo mlzete
kontaktovat spoleC¢nost YILMAZ REDUKTOR.

> = = >
c I o g 3 T 2
=2 = © = 9 Z 5 S —
S 5 2 S = — x = £
- [ o J— = oY P — - =
o >3 e xc s = 8 g = 5 S =
> - = == 2 E = o' € o = =
= L S s :s = = X [ = > w O
= O ‘O — = = -S 3 3] £ o > Q £
o E e o 2= . % 8¢9
5 % % - . - s =
@ s s 3 &) e =
O > = L =
HE 36 36 930/1160 | 35/42 |140/190 | 200 55/70 8,5 44152
HE 45 41 810/990 | 35/42 |140/190 | 200 70/100 10 44 ] 64
HE 50 50 725/935 | 35/45 [140/175 | 200 90/115 11 72192
HE 65 66 705/940 | 45/60 |140/175 | 200 125/ 160 15 100/ 128
HE 80 82 560/750 | 45/60 |140/175 | 200 160/ 200 15 128/ 160
HE 100 98 470/630 | 45/60 |140/175 | 200 190/ 240 15 152/ 192
HE 130 130 350/470 | 45/60 |140/175 | 200 255/320 15 204 / 256
I:-IIZJ HE 165 163 280/375 | 45/60 |140/175 | 200 310/ 395 15 248/ 316
HE 195 196 235/315 | 45/60 |140/175 | 200 390/ 480 15 312 /384
HE 230 228 265/330 | 60/75 |120/150 | 200 380 /480 15 304 / 384
HE 260 261 230/290 | 60/75 |110/140 | 200 400/ 525 15 320/ 420
HE 295 293 200/255 | 60/75 |100/130 | 200 | 410/520 13 328/416
HE 330 326 185/235 | 60/75 |100/120 | 200 | 430/530 13 3441424
HE 365 370 150/200 | 60/75 | 95/110 | 200 | 467 /558 11 373/ 446
HE 390 392 152/190 | 60/75 | 85/100 | 200 | 435/540 10 3481432
HG 140 140 530/710 |75/100 |200/280 | 300 | 400/545 33 320/436
HG 170 169 440/575 |75/100 [ 200/280 | 300 | 485/670 33 388 /536
HG 195 195 380/510 |75/100 |200/280 | 300 | 560/ 770 88 448 /616
HG 240 237 320/420 |75/100 |200/280 | 300 685 / 945 32 548 | 756
HG 280 280 270/350 |75/100 |200/280 | 300 |800/1100 | 31 640/ 880
o HG 335 337 225/290 |75/100 |200/280 | 300 |980/1350 | 30 | 784/1080
LT | HG 405 405 185/245 |75/100 |170/240 | 300 |960/1350 | 27 |768/1080
HG 475 476 160/240 |75/115 |140/200 | 300 |960/1400 | 28 |768/1120
HG 530 529 140/215 |75/115 |140/170 | 300 |1050/1280 | 23 |840/1024
HG 625 624 120/185 |75/115 |120/160 | 300 |1040/1360 | 20 |832/1088
HG 785 786 95/145 |75/115 |100/140 | 300 [1150/1490 | 17 |920/1192
HG 960 958 78/119 |75/115 | 70/100 | 300 |925/1390 | 12 |740/1112
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10.1. Rozméry priruby a hridele série HE

295
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10.2. Rozméry priruby a hridele série HG
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Navod k obsluze
Série P/IR
Reseni problému

=

v

(o)

11.

Veskeré

nize

Reseni problémi

uvedené c¢innosti

musi byt provedeny autorizovanym a zkuSenym

mechanikem/elektrikafem. Pred jakoukoliv Upravou pfevodovky informujte spole¢nost YILMAZ
REDUKTOR. Bez informovani spole¢nosti |ze provést pouze vyménu oleje. Pokud si nejste jisti
v tom, co mate délat, kontaktujte spoleCnost YILMAZ. Jakékoliv Upravy nebo Cinnosti provadéné
bez védomi spoleCnosti YILMAZ REDUKTOR jsou na vaSe vlastni riziko a odpovédnost.
Spole¢nost YILMAZ REDUKTOR v takovém pfipadé odmita jakoukoliv odpovédnost.

ID Problém Pozorovani Oprava
Neni slySet Zadny zvuk a Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto
Pfevodovku nelze | hfidel se neotaci. polozky musi byt v souladu s typovym S$titkem motoru. Ridte se
001 . e wa I . N .
spustit Nepouzivate Zadny pohon ani |pfiru¢kou ke spusténi motoru od vyrobce. Pokud pfevodovka stale
meénic frekvence. nefunguje, prejdéte k bodu ID 100.
Neni slvset 3adnv Ridte se priruékou ménice frekvence/pohonu. Pfivedte napéti pfimo k
Pfevodovku nelze en slyset za’dvn’y ZVUIf,a, motoru, abyste zjistili, zda se problém nenachazi na ménici
002 . hfidel se neotacdi. Pouzivate ’ Y JISTH, . P . . Ly
spustit R frekvence/na pohonu. Pokud pfevodovka stale nefunguje, prejdéte k
méni¢ frekvence nebo pohon. b
odu ID 001.
Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto
polozky musi byt v souladu s typovym S$titkem motoru. Ridte se
Je slySet néjaky zvuk, ale pfiru¢kou ke spusténi motoru od vyrobce. Pokud problém stéle neni
PF hfidel motoru ani pfevodovky |vyfeSen, muze byt pfili§ velké zatizeni motoru. Uvolnéte pfevodovku
fevodovku nelze Sy . inx . . .

003 spustit se neotaceji. Nepouzivate ze zatéze/z krouticiho momentu. Pokud nyni zaéne pracovat,
pohon, méni¢ frekvence ani pocatecni toCivy moment je nedostateCny a je zapotiebi zvySit vykon
motor s brzdou. motoru. U jednofazovych motord zkontrolujte spusténi a beéh

kondenzatoru. Pokud problém stale neni vyfeSen, prejdéte k bodu ID
100.
Je slySet né&jaky zvuk, ale Podivejte se do pfiru¢ky ménice frekvence pfip. pohonu. Pro zjisténi,
Prevodovku nelze | hfidel motoru ani pfevodovky |zda neni problém na ménici frekvence nebo na pohonu, pfipojte napéti
004 . iy S s o e oz .
spustit se neotaceji. Pouzivate pfimo k motoru — podle udaju na typovém S§titku. Pokud problém
pohon nebo méni¢ frekvence. |pretrvava, prejdéte k bodu ID 100.
Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto
polozky musi byt vsouladu stypovym $titkem motoru. Ridte se
priruckou ke spusténi motoru od vyrobce. Ujistéte se, zda je funkéni
brzda. Ridte se pfiru¢kou vyrobce brzdy. Pokud méate brzdu dodanou
firmou YILMAZ, zkontrolujte spravnost zapojeni podle schématu v této
Je slySet néjaky zvuk, ale priru¢ce. Pokud problém pretrvava, pfipojte brzdu pfimo k napajeni
005 Prevodovku nelze | hfidel motoru ani pfevodovky |podle typového Stitku. Napfiklad 198V DC. UslysSite cvaknuti, které
spustit se neotaceji. Pouzivate motor |znamena, Ze se brzda oteviela. Pokud neuslySite zadny zvuk, je
s brzdou. vadna brzda nebo usmérfiova. Pokud uslySite cvaknuti, brzda je
funkéni. Toto cvaknuti byste méli slySet i pfi normalnim pfipojeni
elektfiny. Pokud pfi pfimém pfipojeni brzdy k napajeni uslySite zvuk
cvaknuti a soucasné zaCne proudit napajeni pfimo k motoru podle
typového S§titku, avSak problém stale pretrvava, mohlo dojit k pfilis
velkému zatizeni motoru. Prejdéte k bodu ID 003.
PFi velmi nizkych otackach se snizuji frekvence ménice. Pfi velmi
nizkych frekvencich musi byt optimalizovany parametry meénice a
Pfevodovka motoru. Pfi nizkych otackach se mulze také znac¢né liSit Ucinnost
nefunguje pfi v . - prevodovky. To plati zejména u Snekovych pfevodovek. Doporuéené

006 nizkych otackach / Pouzivate ménic frekvence. rozmezi frekvenci je pro Snekové prevodovky 20-70 Hz a pro ploché

frekvencich. prevodovky 10-70 Hz. ZvySte vykon motoru a pouzijte vy$Si frekvenci
nebo zménte pomér pfevodovky tak, abyste pracovali v doporu¢eném
rozmezi.

Prevodovku nelze Teplota okolniho prostfedi je Pouzity olej nevyhovuje vasim provoznim podminkam. Vyménte jej za

007 |spustit rano nebo olej s nizsi viskozitou. Pro vybér spravného oleje se fidte pokyny v této

po delSi prestavce.

nizSi nez +5°C.

pfiru¢ce. DalSim feSenim je pracovat v prostiedi s vyS$si teplotou, je-li
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ID

Problém

Pozorovani

Oprava

to mozné. Pokud problém pfetrvava, je zapotrebi zvysit vykon motoru.

008

Prevodovka se
pfili§ zahfiva

Pouzivate Snekovou
prevodovku a teplota
prostfedi je niz§i nez +40°C.

PFistrojem pro mérfeni teploty zméfte teplotu na povrchu zafizeni pfi
plném zatizeni. Je-li teplota do +80°C, pfevodovce nehrozi poSkozeni
a vse je normalni. VeSkeré prfevodovky ATEX a standardni Snekoveé
prevodovky jsou navrzeny pro praci do max. +120°C. Je-li teplota vyssi
nez +120°C a pouzivate pfevodovku ATEX, ihned systém zastavte a
kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR. Prejdéte k bodu ID 100.
Pokud pouZivate jinou pfevodovku, zkontrolujte typ oleje a
mnozstvi/hladinu oleje podle konkrétni montazni polohy a zkontrolujte
stav oproti montazni poloze na typovém Stitku. Pokud aktualni
montazni poloha nesouhlasi s polohou na typovém Stitku, prejdéte k
bodu ID 100.

009

Prevodovka se
pfili§ zahfiva

Pouzivate plochou
prevodovku. Okolni teplota je
niz8i nez +40°C.

Pristrojem pro méreni teploty zméfte teplotu na povrchu zafizeni pfi
plném zatizeni. Je-li teplota do +80°C, prevodovce nehrozi poskozeni
a vSe je normalni. VeSkeré pfevodovky ATEX jsou navrzeny pro praci
do max. +120°C. Je-li teplota vyS$Si nez +120°C a pouzivate
prevodovku ATEX, ihned systém zastavte a kontaktujte spolecnost
YILMAZ REDUKTOR. Pokud pouzivate jinou pfevodovku, je navrzena
pro praci do max. +80°C. Pokud je teplota vyS$si, zkontrolujte typ oleje
a mnozstvi/hladinu oleje podle montazni polohy a zkontrolujte stav
oproti poloze na typovém S§titku. Pokud aktualni montazni poloha
nesouhlasi s polohou na typovém Sstitku, pfejdéte k bodu ID 100.

010

Prevodovka se
prilis zahfiva

Teplota okolniho prostfedi je
vysSi nez +40°C.

Standardni pfevodovky jsou navrzeny pro praci pfi teplotach okolniho
prostfedi do +40°C. Je-li teplota vy$Si, je zapotfebi pouzit specialni
feSeni/pfevodovku. Kontaktujte spole¢nost YILMAZ.

011

Pfevodovka je
hluéna

Zvuky jsou pravidelné

Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponentd. Demontujte
prevodovku a nechte ji béZet bez zatizeni. Pokud stale slySite hluk,
jsou vadna loZiska motoru nebo pFfevodovky. Vymérite loZiska —
prejdéte k bodu 1D 100.

012

Pfevodovka je
hluéna

Zvuky jsou nepravidelné

Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponentd. Demontujte
prevodovku a nechte ji bézet bez zatizeni. Pokud je pfevodovka stale
hluéna, mohlo dojit k vniknuti cizich pfedmétl do oleje. Vyménte olej a
vyhledejte cizi pfedméty. Pokud naleznete kovové CasteCky, mohlo
dojit k poskozeni prevodovky — prejdéte k bodu ID 100.

013

Prevodovka je
hluéna

Pravidelny klepavy zvuk

Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponentd. Demontujte
prevodovku a nechte ji béZet bez zatizeni. Pokud zvuky stale slySite,
jedno z vnitfnich ozubenych kol je vadné. Prejdéte k bodu ID 100.

014

Pfevodovka je
hluéna

Pravidelné zvuky pohybu
nahoru a dold

Zkontrolujte ,hazeni“ spojovacich prvk( vystupni hfidele. Vyjméte
prvek vystupni hfidele a zkuste chod bez zatizeni. Pokud zvuky stale
slySite, jedno z vnitfnich ozubenych kol je vadné. Prejdéte k bodu ID
100.

015

Prevodovka je
hlu¢na

Pfevodovka je vybavena
motorem s brzdou, zvuky jsou
nepravidelné a vychazeji z
mista brzdy.

Slabé nepravidelné cvakavé zvuky mohou vychazet z brzdového
kotouce, coz je bézné. Je-li Uroven hluku vy$si, mize byt vadna brzda
nebo je Spatné nastavena vile brzdy. Pfejdéte k bodu ID 100.

016

Pfevodovka je
hluéna

Pouzivate ménic¢ frekvence a
uroven hluénosti se méni
podle rychlosti/otacek.

Parametry méni¢e frekvence nejsou optimalizovany pro frekvencni
rozmezi nebo motor, ktery pouZivate. Ridte se pfirukou ménice
frekvence. Pokud problém prFetrvava, zménte pomér prevodovky —
prejdéte k bodu 1D 100.

017

Unika olej

Unik oleje z t&snéni

Pokud teplota okolniho prostfedi pFekro¢i +40°C nebo pokud
prevodovka nepfetrzité pracuje vice nez 16 hodin, vyménte horni zatku
za odvzdus$novaci. PFi pouziti odvzdusnovaci zatky se fidte pokyny
v této prirucce. Pokud problém pretrvava, mize byt poSkozené
tésnéni. Prejdéte k bodu ID 100.
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| tehdy, pokud pouzivate odvzduSriovaci zatku, ujistéte se, ze se
nachazi na spravném misté. Jedna se o tu nejhornéjSi polohu
018 |Unika olej Unik oleje ze zatky vzhledem ke konkrétni montazni poloze. Zatka muze byt povolena.

Pod pryZzovym povrchem zatky se mohou nachazet ¢astecky/necistoty.
Vycistéte a utahnéte zatku. Pokud problém pretrvava, prejdéte k bodu
ID 100.

019

Unika olej

Unik oleje ze sk¥ing

Zjistéte, kde presné dochazi k uniku oleje. Muze se jednat o unik ze
zatky nebo z tésnéni a olej nasledné stéka po skfini pfevodovky. Je-li
tomu tak, prejdéte k bodu ID 018/019. Pokud olej skute¢né unika ze

prevodovky skfiné prfevodovky, v povrchu skfiné budou pravdépodobné drobné
prasklinky / trhliny. Pfejdéte k bodu ID 100.
) Tésnéni pod vikem pfevodovky je prasklé/vadné. Demontujte viko a
020 |Unika olej Unik oleje z vika pfevodovky |nasadte nové tésnéni. Nasadte viko a utdhnéte Srouby.
Pokud problém pretrvava, prejdéte k bodu ID 100.
Prgvodovl@ seve v s . - Pohyb pfevodovky je zplGsoben ,hazenim“ hfidele, kterda je
své montazni Pouzivate torzni reakeni . - M C s - .
021 . . namontovana na prevodovce. Pfevodovce nehrozi zadné poskozeni
poloze pravidelné rameno T 5 . ‘.
) ani ovlivnéni chodu, pokud nebudete pouZzivat torzni reakéni rameno.
pohybuje.
Prevodovka se ve Pohyb pfevodovky je zpusoben ,hazenim® a vdli hfidele, ktera je
022 své montazni Pouzivate torzni reakéni namontovana na prevodovce. Zkontrolujte vili pfipojené hiidele a vali
poloze pohybuje rameno na zafizeni. Pfevodovce nehrozi zadné poskozeni ani ovlivnéni chodu,
nepravidelné. pokud nebudete pouzivat torzni reakéni rameno.
. Nespravny jmenovity proud Vykon motoru je nedostate¢ny, nebo je motor pfetizen. Motor muze
023 |Motor se zahfiva | o, byt vadny. Prejdéte k bodu ID 100.
Zkontrolujte naboj ventildtoru motoru a ventilaéni otvory. Musi byt
zcela bez prachu. Pokud pouzivate pohanény externi ventilator,
023 |Motor se zahfiva Prasné okolni prostfedi zkontrolujte jeho funkénost. Pokud pouzivate méni¢ frekvence
pfi nizkych otaCkach a nemate pohanény externi ventilator, je tfeba
takovy ventilator pofidit. Pfejdéte k bodu 100.
Motor je v chodu,
ale hfidel « e Nékteré komponenty uvnitf pfevodovky mohou byt vadné (pero,
024 | Srevodovky se Jsou slyset skfipave zvuky | . \hene kolo). Prejdate k bodu ID 100.
neotaci
Poskozeni mohlo byt zpusobeno radidlnim zatizenim nebo
polygonovym efektem Fetézu. Zkontrolujte také, zda nedoSlo
Pouzivate Fetdzow pohon k uvolnéni Sroubl a zda je deska, na kterou jste nainstalovali
SkFin pfevodovky ovy pohor prevodovku, dostate€né pevna. Zkontrolujte, zda ma pouzity fetézovy
025 |. . nebo pastorkovy ozubeny IR P Y e . e
je vadna fevod pohon spravny primeér, a zda neni pfekro€eno max. pfipustné radialni
P zatizeni. Zkontrolujte polohu vystupnich prvk( a prepocitejte radialni
zatizeni pro kontrolu, zda odpovida max. pfipustné hodnoté. Prejdéte
k bodu ID 100.
Poskozeni mohlo byt zpUusobeno radialnim zatizenim nebo
polygonovym efektem fFetézu. Zkontrolujte také, zda nedoSlo
Pouzivate Fetézoww pohon k uvolnéni Sroubll a zda je deska, na kterou jste nainstalovali
Vystupni hfidel je ovy pohor prevodovku, dostate€né pevna. Zkontrolujte, zda ma pouzity fetézovy
026 . nebo pastorkovy ozubeny T P M T A
vadna fevod pohon spravny primér, a zda neni pfekro¢eno maximalni pfipustné
P radialni zatiZzeni. Zkontrolujte polohu vystupnich prvkd a prepoditejte
radialni zatizeni pro kontrolu, zda odpovida max. pfipustné hodnoté.
Prejdéte k bodu ID 100.
. Zkontrolujte schéma zapojeni brzdy. Existuji dva rizné typy zapojeni
Pfevodovka se P A A o . :
NP v . brzdy. Standardni pfevodovky dodavané z nasi tovarny jsou nastaveny
027 |zastavuje pfilis Pouzivate motor s brzdou « xo o . oo . . .
0zdé na zpogdene brzdéni. Pro okamZité brzdéni zkontrolujte schéma
P zapojeni.
028 Pfevodovka se Pouzivate motor s brzdou Pro rychlé otevieni velkych brzd (nad 100Nm) muze byt zapotfebi

spousti prilis pozdé

pouzit razové transformatory dodavané spolecnosti YILMAZ. Prejdéte
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k bodu ID 100.

Kontaktujte servisni stfedisko spole¢nosti YILMAZ REDUKTOR - viz
zadni strana této pfirucky. Vyménu mechanickych komponentl
prevodovky smi provadét vyhradné spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.
100 |Pozadovan servis |Re$eni nebylo nalezeno V pfipadé zmény/vymény komponentl bez védomi spole¢nosti
dochazi k zaniku platnosti zaruky a prohlaseni vyrobce. V takovém
pfipadé se spoleCnost YILMAZ REDUKTOR =zfika jakékoliv
odpovédnosti.

12. Likvidace

Pokud vyrobek jiz nepouZivate a prejete si jej zlikvidovat, fidte se pokyny uvedenymi v pfirucce.
Mate-li jakékoliv dikazy tykajici se zpusobu ekologické likvidace, obratte se prosim na nase servisni
stfediska, jejichz kontakty jsou uvedeny na zadni strané této pfirucky.

12.1. Likvidace oleje
Maziva (oleje a tuky) jsou nebezpecné latky, které mohou kontaminovat piddu a vodu. Vypusténé
mazivo shromazdéte do vhodnych nadob a zlikvidujte podle platnych pfedpist dané zemé.

12.2. Likvidace tésnéni
Z redukéni prevodovky vyjméte tésnici krouzky a ocCistéte je od zbytkl oleje a tuku.
Tésnéni likvidujte jako kompozitni material (kov/plast).

12.3. Likvidace kov

Zbylé komponenty redukéni pfevodovky rozdélte podle druhu kovu na Zelezo, hlinik a nezelezny
tézky kov.

Kovy likvidujte podle platnych smérnic dané zemé.
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Kontaktni mista servisu:

Hlavni servisni stredisko:
YILMAZ REDUKTOR A.S.
Atatiirk Mah. Lozan Cad. No:17 P.K.34522 Esenyurt-istanbul- TURKIYE
Telefon: +90 (0) 212 886 90 01 - 6hat , Fax: +90 (0) 212 886 54 57

Hlavni sidlo:
Tel:  +90 (0)212 567 93 82 (linka 2),
+90(0) 212 567 06 03,
+90(0) 212 567 40 78
+90(0) 212 567 04 11
+90(0) 212 567 45 07
+90(0) 212 567 00 70
Fax: +90(0) 212 567 99 75
e-mail: yilmaz@yr.com.tr
web: www.yr.com.tr

Vyrobna:

Tel:  +90(0) 212 886 90 01 (linka 8)
+90(0) 212 886 50 43
+90(0) 212 886 50 44
+90(0) 212 886 52 82

Fax: +90 (0) 212 886 54 57

e-mail: yilmaz@yr.com.tr
web: www.yr.com.tr

Oblasti mimo Turecko:
Kontaktujte prosim vySe uvedené servisni stfedisko. Budete presmérovani na
nejblizSi servisni misto ve vasi oblasti.
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