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Obecné informace

1. Jak pouzivat prirucku

Pro lepSi pochopeni a rychlé odkazy vénujte prosim pozornost nasledujicim bezpecnostnim a
vystraznym symbolum.

@ 0P P

Nebezpecli urazu elektrickym proudem; Riziko vazného az smrtelného poranéni.

Mechanické nebezpeci; Riziko vazného az smrtelného zranéni.

Pravdépodobné nebezpedi; Riziko lehkého, stfedniho nebo smrtelného zranéni.

Riziko poskozeni; Mize dojit k poSkozeni pfevodovky nebo okolniho prostiedi.

Dulezité informace

Smérnice o strojnich zarizenich ES:

V ramci_ smérnice ES o strojnich zarizenich 2006/42/EC jsou prevodovky povazovany
za neautonomni_stroje, které slouzi jako komponenty kinstalaci do jinych strojd.
V oblasti platnosti smérnice  2006/42/EC je provoz zafizeni zakazan, dokud se
neprokaze, Ze stroj, ve kterém je produkt nainstalovan, odpovida predpisim této
smérnice.

Navod k obsluze obsahuje dulezité informace k zajisténi:
- bezporuchoveého provozu
- spInéni vSech narokl vyplyvajicich ze zaruky

Navod k obsluze uchovavejte v blizkosti pfevodovky takovym zplsobem, aby byl
v pfipadé potfeby snadno dostupny.

Tento navod k obsluze je urCen pro prevodové jednotky série K a plati pouze pro tuto
fadu pfevodovek. Pokud pouzivate pfevodovky jiného typu, pozadejte vyrobce YILMAZ
REDUKTOR o navod k obsluze pro svUj konkrétni typ.

Tuto pfiruCku lze pouzit pouze pro standardni typ prevodovych jednotek YILMAZ
REDUKTOR. V pfipadé specialnich aplikaci nebo modifikovanych pfevodovych
jednotek pozadejte vyrobce YILMAZ REDUKTOR o schvaleni platnosti.

Tato pfirucka nezahrnuje pfevodovky kompatibilni s normou 94/9/EC. V pfipadé
takovych prevodovek kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.

S
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Navod k obsluze
Série K
Oznaceni jednotky

2. Oznaceni jednotky
2.1. Podrobné oznaceni jednotky

Podrobné oznaéeni prevodovych jednotek série K pro uéely objednani

(toto oznaceni se lisi od zkracenych udaji na typovém Stitku)

KR373.02R-905/4-L05

Vystupni hfidel — poloha pfiruby

Specifikace vystupu

00 :vystup pro dutou hridel

01 :vystup pro pevnou hridel

02 :vystup pro pevnou hridel s pfirubou

03 :vystup pro dutou hridel a hridel s pfirubou
04 :dvojita vystupni hridel

05 :dvojita priruba a dvojita vystupni hridel
08 :dvojita priruba a dutéa vystupni hridel

0S :vystup pro svérny disk

OE :vystup pro extrudér

Pocet stupriti

2 stupné
3 stupné
4 stupné
5 stupria
6 stuprit
Cislo revize
0,7
Velikost skfiné prevodovky
0..8
Typ vstupu

R : s motorem
N :IEC B5/ B14 s pfirubou bez motoru
V :IEC B5/ B14 s prirubou s motorem
T :bez motoru

Typ prevodovky
Série K

Brzda 00- 5 Nm
01- 10 Nm
L-220V s ventilatorem 02- 25 Nm
P-24V s ventilatorem 04- 40 Nm
S-220 V bez ventilatoru 05- 50 Nm
Z-24 V bez ventilatoru
Velikost motoru
Pro typy KV Pro typy KN
i A06 : 63 B5
Pocet polii B06 : 63 B14
. , AQ7 : 71 B5
Délka ramu
A08 : 80 B5
Velikost motoru B0O8 : 80 B14
A09 : 90 B5
B09:90B14

10- 100 Nm
20- 200 Nm
30- 300 Nm
40- 400 Nm
50- 500 Nm

Al0:
B10:
All:
Al3:
B13:
Al6:
Al8:

100B5 A20:
100 B14 A22:
112B5 A25:
132B5 A31:

132 B14
160 BS
180 B5

200 B5
225 B5
250 B5
315B5
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2.2. Typovy stitek, oznaceni jednotky

Oznaceni na typovém Stitku jednotky je zkracenou verzi podrobného oznaceni.

o Priklad typového Stitku pro pfevodovky série K

5'4 YILMAZ REDUKTOR

REDUKTOR MADE IN TURKEY

Type: KR373.00.100L / 4a

Serial N.: 100052892

Power: 3 kW Ratio: 51.05

Speed: 28 rpm. |M. Pos.: M1

oil:  [Sove2o Oil Qty: 1.41t.
Zkratky:
Type s typ Speed: otacky Ratio: pfevodovy pomér
Serial N. : sériové Cislo Oil : olej M. Pos.: montaz. poloha
Power : vykon Mineral oil: mineralni olej Oil Qty: mnozstvi oleje

Oznaceni typu:

KR373.00 R

Typ T

Usporadani hridele
Pohled ze strany vstupu

L — pravy vstup, levy vystup
R - levy vstup, pravy vystup

b4
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3. Seznam dill pro standardni prevodové jednotky

3.1. Velikost: K00...K20...
Typ: 00

\’\
N 27
23

\\21

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Ozubené kolo
3- SkFin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Rozpérka

4- Pojistny krouzek 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek
5- Lozisko 13- Vlozka 21- Olejové tésnéni

6- Ozubené kolo 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek

7- Pastorkova hridel 15- Vlozka 23- Lozisko

8- Pero 16- Lozisko 24- Pero

b4
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3.2. Velikost: K00...K20...
Typ: O1L

29

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilu

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel

2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- SkFin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo

‘kl' Pczjlstny 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek 28- Rozpérka
rouzek

5- Lozisko 13- Vlozka 21- Uzaveér 29- Olejové tésnéni
6- Ozubené kolo 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek

7- Pastorkova
hfidel

8- Pero 16- LozZisko 24- Pero

15- Vlozka 23- Lozisko

b 4
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3.3. Velikost: K00...K20...
Typ: 01R

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Pero

2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo

- Pojistny 12- Pastorkova hfidel  20- Pojistny krouzek  28- Olejové tésnéni
rouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Uzavér

6- Ozubené kolo 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek
7- Pastorkova
hfidel

8- Pero 16- Lozisko 24- Vystupni hfidel

15- Vlozka 23- Lozisko

> 4
YILMAZ 9

REDUKTOR



Navod k obsluze
Série K
Oznaceni dilu

3.4. Velikost: K00...K20...
Typ: 02L

5

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilU

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel

2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo

‘kl' Pczjistny 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek 28- Rozpérka
rouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Uzavér 29- Olejové tésnéni

6- Ozubené kolo | 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek | 30- Pfiruba
7- Pastorkova
hfidel

8- Pero 16- Lozisko 24- Pero

15- VloZzka 23- Lozisko 31- Sroub

sw
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3.5. Velikost:
Typ: 02R

K00...K20...

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilu

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Pero

2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo
4- Pojistny 12- Pastorkova hiidel  20- Pojistny krouzek  28- Olejové tésnéni
krouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Uzavér 29- Pfiruba

6- Ozubené kolo 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek 30- Sroub

7- Pastorkova
hridel
8- Pero

15- Vlozka

16- Lozisko

23- Lozisko
24- VVystupni hfidel

b4
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3.6. Velikost: K00...K20...
Typ: O3L

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily liSit.

Seznam dill

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Ozubené kolo
3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Rozpérka

4- Pojistny 12- Pastorkova hfidel  20- Pojistny krouzek  28- Pfiruba
krouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Olejové t&snéni  29- Sroub

6- Ozubené kolo
7- Pastorkova
hridel

8- Pero

14- Pojistny krouzek
15- Vlozka
16- Lozisko

22- Pojistny krouzek
23- Lozisko

24- Pero

12
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21

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilU

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Ozubené kolo
3- SkFin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Rozpérka

4- Pojistny 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek  28- PFiruba
krouzek

5- LozZisko 13- Vlozka 21- Olejové t&snéni  29- Sroub

6- Ozubené kolo | 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek
7- Pastorkova
hfidel

8- Pero 16- Lozisko 24- Pero

15- Vlozka 23- Lozisko

»W
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3.7. Velikost: K00...K20...
Typ: 04

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilU

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo
4- Pojistny 12- Pastorkova hfidel  20- Pojistny krouzek  28- Rozpérka
krouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Olejové tésnéni

6- Ozubené kolo
7- Pastorkova
hridel

8- Pero

14- Pojistny krouzek
15- VlozZka
16- LoZisko

22- Pojistny krouzek
23- Lozisko
24- Pero

14

b4

REDUKTOR



Navod k obsluze
Série K
Oznaceni dilu

3.8. Velikost: K00...K20...
Typ: 05

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilu

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Pero

3- Sk¥in 11- Pero 19- Rozpérka 27- Ozubené kolo
4- Pojistny krouZzek 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek 28- Rozpérka

5- LoZisko 13- VloZka 21- Olejové tésnéni | 29- Pfiruba

6- Ozubené kolo 14- Pojistny krouzek  22- Pojistny krouzek 30- Sroub

7- Pastorkova hridel 15- Viozka 23- Lozisko

8- Pero 16- LoZisko 24- Pero

»W
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Oznaceni dilu

3.9. Velikost: K00...K20...

Typ: 08

‘g

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilu

1- Pastorek 9- Sroub 17- Ozubené kolo 25- Vystupni hfidel
2- Zatka 10- Kryci deska 18- Rozpérka 26- Ozubené kolo
3- Skfin 11- Pero 19- Rozpérka 27- Rozpérka

4- Pojistny 12- Pastorkova hfidel 20- Pojistny krouzek  28- Pfiruba
krouzek

5- LoZisko 13- Vlozka 21- Olejové t&snéni  29- Sroub

6- Ozubené kolo

7- Pastorkova
hridel

8- Pero

14- Pojistny krouzek
15- Vlozka
16- Lozisko

22- Pojistny krouzek
23- Lozisko
24- Pero

16
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3.10. Velikost: K27...K87...
Typ: 00

15

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilu

1- Pastorek 9- LoZisko 17- VlozZka 25- Vlozka

2- Zatka 10- Vlozka 18- Lozisko 26- Lozisko

3- Sk¥in 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Pastorkova htidel
- Pojistny 12- Pastorkové hfidel  20- Viozka 28- Pero

5- VloZzka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Ozubené kolo

6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Vystupni hridel 30- Vlozka

7- Lozisko 15- Olejové tésnéni 23- Uzaver

8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Pojistny krouzek

b 4
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3.11. Velikost:

Typ: 01

K27...K87...

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dilU

1- Pastorek 9- Rozpérka 17- VlozZka 25- Pojistny krouzek

2- Zatka 10- Lozisko 18- Lozisko 26- Vlozka

3- Skfin 11- Viozka 19- Ozubené kolo 27- Lozisko

- Pojistny 12- Pastorkova hfidel  20- Vystupni hiidel  28- Pastorkova hfidel
rouzek

5- VloZzka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Pero

6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Pero 30- Ozubené kolo

7- Pero 15- Olejové tésnéni 23- Vlozka

8- LoZisko 16- Pojistny krouzek  24- Uzavér

18
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3.12. Velikost: K27...K87...
Typ: 02

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Lozisko 17- Vlozka 25- Sroub 33- Pojistny krouzek
2- Zatka 10- VlozZka 18- Lozisko 26- Uzaveér 34- Vlozka
3- Skfin 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Pojistny krouzek
- Pojistny 12- Pastorkové hiidel  20- Vystupni hiidel  28- Viozka
rouzek
5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Lozisko
6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Pero 30- Pastorkova hfidel
7- LoZisko 15- Olejové tésnéni 23- Vlozka 31- Pero
8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Pfiruba 32- Ozubené kolo

»W
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2

3.13. Velikost:
Typ: 03

K27...K87...

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Lozisko 17- Vlozka 25- Uzaveér

2- Zatka 10- Vlozka 18- LozZisko 26- Pojistny krouzek
3- Skfin 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Vlozka

- Polisiny 12- Pastorkova hiidel 20- Viozka 28- Lozisko

5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Pastorkova hfidel
6- Ozubené kolo 14- Sroub 22- Vystupni hiidel  30- Pero

7- LoZisko 15- Olejové tésnéni 23- Pfiruba 31- Ozubené kolo

8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Sroub 32- Vlozka
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3.14. Velikost:
Typ: 04

23

K27...K87...

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Rozpérka 17- Vlozka 25- Pojistny krouzek

2- Zatka 10- LoZisko 18- LozZisko 26- VlozZka

3- Skfin 11- VloZzka 19- Ozubené kolo 27- LozZisko

- Pojistny 12- Pastorkové hiidel  20- Vystupni hfidel  28- Pastorkova hfidel
rouzek

5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Pero

6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Pero 30- Ozubené kolo

7- Pero 15- Olejové tésnéni 23- Vlozka

8- Lozisko 16- Pojistny krouzek  24- Uzavér

b4
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3.15. Velikost: K27...K87...
Typ: 05

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dill

1- Pastorek 9- LoZisko 17- VloZka 25- Sroub 33- Pojistny krouzek
2- Zatka 10- VlozZka 18- LozZisko 26- Uzavér 34- Vlozka
3- Skfin 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Pojistny krouzek
- Pojistny 12- Pastorkové hiidel  20- Vystupni hidel  28- Viozka

rouzek
5- VloZzka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Lozisko
6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Pero 30- Pastorkova hfidel
7- Lozisko 15- Olejové tésnéni 23- Vlozka 31- Pero
8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Pfiruba 32- Ozubené kolo
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3.16. Velikost: K27...K87...
Typ: 08

24

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- LoZisko 17- VlozZka 25- Uzavér

2- Zatka 10- Vlozka 18- Lozisko 26- Pojistny krouzek
3- Sk¥in 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Vlozka

- Polisiny 12- Pastorkové hfidel  20- Viozka 28- Lozisko

5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Pastorkova hfidel
6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Vystupni hiidel | 30- Pero

7- Lozisko 15- Olejové tésnéni 23- Pfiruba 31- Ozubené kolo

8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Sroub
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3.17. Velikost:
Typ: 0S

25

K27...K87...

Zakladni schéma pro standardni typ.
U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Lozisko 17- Vlozka 25- Sroub

2- Zatka 10- Vlozka 18- LozZisko 26- Uzavér

3- Skfin 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Pojistny krouzek
‘kl;olfg;imy 12- Pastorkova hfidel 20- Pero 28- Vlozka

5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Vystupni hfidel  |29- Lozisko

6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Vlozka 30- Pastorkova hfidel
7- LoZisko 15- Olejové tésnéni 23- Svérny disk 31- Pero

8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Viko 32- Ozubené kolo
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3.18. Velikost: K27...K87...
Typ: OE

Zakladni schéma pro standardni typ.

U specialnich aplikaci se mohou dily lisit.

Seznam dild

1- Pastorek 9- Lozisko 17- Vlozka 25- Pfiruba 33- Uzaveér

2- Zatka 10- Vlozka 18- LozZisko 26- Sroub 34- Pojistny krouzek
3- Skfin 11- Pero 19- Ozubené kolo 27- Skfin extrudéru 35- VloZka

- Polisiny 12- Pastorkova hiidel  20- Viozka 28- Sroub 36- Lozisko

5- Vlozka 13- Kryci deska 21- Pero 29- Lozisko 37- Pastorkova hfidel
6- Ozubené kolo  14- Sroub 22- Duta hfidel 30- Pero 38- Pero

7- LoZisko 15- Olejové tésnéni 23- Pojistny krouzek | 31- Hfidel 39- Ozubené kolo

8- Rozpérka 16- Pojistny krouzek  24- Vlozka 32- Olejové tésneni
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4. Bezpe€nost

4.1. Ugel pouziti

Redukéni prfevodovka je ur€ena pro pouziti v primyslovych strojich. Maximalni pfipustné
toCivé momenty a rychlosti naleznete v naSem katalogu nebo na naSich webovych
produktu. Kompletni udaje naleznete v naSem produktovém katalogu. V pfipadé pouzivani
produktu mimo rozsah pfipustnych hodnot uvedenych v nasem produktovém katalogu
nebo na typovém $titku dochazi k zaniku zaruky / prohlaseni vyrobce a v takovém pfipadé
se spolec¢nost YILMAZ REDUKTOR zfika vesSkeré odpovédnosti.

Pfevodové jednotky jsou urCeny pro primyslové stroje a mohou byt pouzity pouze
v souladu s informacemi a pokyny uvedenymi v této pfiru¢ce, v produktovém katalogu a
na typovém S§titku pfevodovky. Pfevodovky vyhovuji platnym standardim a nafizenim a
spliiuji pozadavky smérnice 2006/42/EC. Uvedeni do provozu, spusténi a provoz
pfevodovky musi byt provadény vyhradné podle této prirucky. Prevodovka podléha
narizenim smérnice 2006/42/EC o schvalovani dili/stroju.

Motor, ktery je pfripojen k prevodové jednotce, smi pracovat pouze v takovych
frekvencnich intervalech, aby byly splnény udaje na typovém Stitku / v katalogu, a aby
nedochazelo k jejich prekro¢eni. Pokud spolecnost YILMAZ REDUKTOR obdrzi informace
0 _pouZiti_prevodové jednotky s méni¢em frekvence, na typovém Stitku bude uveden
rozsah otacek. Pokud tyto informace nebude mit k dispozici, na typovém Stitku bude
uvedena jedina pevné stanovena rychlost (otacky), ktera je jako jedina pfipustna.
Elektromotor a ménic frekvence musi splriovat smérnici 2006/42/EC.

Pokud bude prevodova jednotka pouzita s jednotkou s variabilnimi otackami, je nutné na
toto upozornit spolecnost YILMAZ REDUKTOR jesté pred objednanim. Na typovém Stitku
bude nasledné uvedena maximalni _a minimalni prfipustna rychlost (rozmezi otacek).
Pokud toto nebude pred objednanim uvedeno, prevodova jednotka bude mit pevné danou
vstupni rychlost, ktera je jako jedina pripustna.

Bude-li pfevodova jednotka pohanéna remenem, spojkou, retézovym pohonem apod., smi
byt pouzivana vyhradné v souladu s udaji na typovém Stitku a v katalogu. Neni povoleno
vyuZivat jinou rychlost, vyssSi vykon motoru, vysSi radialni/axialni zatizeni apod., nez je
uvedeno na typovém Stitku / v katalogu.

Teplota okolniho prostredi musi byt v rozmezi +5 az +40°C. Povrchova uprava a tésnéni
prevodovky nesmi byt vystaveny zadnym abrazivnim prostiedkim. V pfipadé odlisSnych
podminek _okolniho _prostredi _informujte _pred _objednanim _spolecénost YILMAZ
REDUKTOR.

Udrzba prevodovky (vyména oleje / kontrola) musi byt provedena podle této prirucky.

4.2. Nevhodné pouziti
Kazdé pouziti, které prekraCuje vySe uvedené limity, udaje na typovém Stitku a
v produktovém katalogu (zejména pak vyssSi toCivée momenty a otacky), neni v souladu
S predpisy a je tudiz zakazano.

)~ 4
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Provoz redukéni pfevodovky je zakazan v téchto pripadech:
- pokud nebyla pfevodovka nainstalovana v souladu s pfedpisy a s touto pfiru¢kou
- pokud je pfevodovka silné znecisténa
- pokud je v pfevodovce nedostatek maziva
- pokud ma byt pouzita mimo povolené hodnoty uvedené v katalogu a na typovém
Stitku

4.3. Bezpe€nostni pokyny

4.3.1. Obecné bezpecnostni pokyny
4.3.1.1. Prace na redukéni prevodovce

- Nespravné provadéné prace mohou vést k poranéni a k poskozeni produktu.
Zajistéte, aby instalaci, udrzbu a demontaz redukCni prevodovky provadéli vyhradné
vySkoleni technici.

- Cizi pfedméty, které mohou odlétnout od produktu, mohou zpusobit smrtelné zranéni.
Pfed uvedenim redukcni pfevodovky do provozu zkontrolujte, Ze se v blizkosti produktu
nenachazeji zadné cizi predmeéty.

4.3.1.2. Provoz

- Horky povrch muze zptsobit popaleniny.

Pokud jsou provozni teploty pfili§ vysoké, nedotykejte se prevodovky, nebo pouzijte
vhodné bezpecCnostni vybaveni, jako jsou napfiklad rukavice.

- Rotujici zafizeni mize zpusobit poranéni. Hrozi riziko zachyceni a vtazeni do stroje!
Udrzujte dostatecnou vzdalenost a rotujici komponenty vhodnym zpusobem zajistéte. Viz
pfislusné normy EN349 + Al, EN13857.

4.3.1.3. Udrzba
- Neumysiné spusténi stroje v prubéhu udrzbovych praci muze vést k vaznym nehodam.
Zajistéte, aby nikdo nemohl spustit zafizeni, zatimco na ném pracujete.

- Dokonce i kratky chod stroje béhem provadéni udrzby muze vést k nehodé, pokud
nefunquiji bezpecénostni prvky.
Ujistéte se, zda jsou nainstalovana veSkera bezpecnostni zafizeni a zda jsou aktivni.

4.3.1.4. Mazivo
- Pri dlouhodobém intenzivnim kontaktu s olejem mize dojit k podrazdéni pokoZky.
Vyvarujte se delSiho kontaktu s olejem. V pfipadé potfisnéni pokozku dikladné omyjte.

- Horky olej zptisobuje opareni.
PFi vyméneé oleje se chrante pfed kontaktem s horkym olejem.

4.3.1.5. Okolni prostredi

- Neni-li na typovém Stitku uvedeno jinak, standardni prevodovky mohou pracovat
v teplotach okolniho prostiedi +5 az +40°C. PouZzivanim prevodovky mimo tento rozsah
muZzete zpusobit poSkozeni jednotky nebo okoli. Pri okolnich teplotach nad +40°C muze
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byt teplota povrchu jednotky natolik vysoka, Ze pfi dotyku zptisobi popéaleniny.

- Pokud bude prevodova jednotka pouZivana ve venkovnich aplikacich, musi byt
chranéna pred destém, snéhem a prachem. Vniknuti latek do prevodovky mize
zplisobit poskozeni jednotky. Ridte se bezpednostnimi pokyny pro venkovni pouZiti
EN12100:2010.

4.4. Utahovaci momenty

VsSechny Sroubové spoje, u kterych je specifikovan utahovaci moment, musi byt
zasadné utahovany kalibrovanym momentovym kliCem a pravidelné kontrolovany.
Pro vSechny zavitové spoje pfevodové skiiné pouzijte nasledujici utahovaci
momenty. Pro ostatni spojovaci prvky nahlédnéte do kapitoly o mechanické
instalaci.

\{elikost Trida Utahovaci
Sroubu moment [Nm]

M5 8.8 5.4

M6 8.8 9

M8 8.8 23

M10 8.8 43

M12 8.8 77

M16 8.8 190

M20 8.8 370

M24 8.8 640

4.5. Co délat v pripadé pozaru

Redukéni prevodovka samotna neni hoflava. Obvykle vSak obsahuje syntetické nebo
mineralni oleje.

Pokud je redukéni pfevodovka umisténa v hoflavém prostiedi, fidte se nasledujicimi
pokyny.

4.5.1. Vhodné hasici prostredky, vhodné vybaveni
V blizkosti pfevodoveé jednotky vzdy uchovavejte vhodné hasici prostfedky a ochranné
vybaveni, jako je oxid uhli€ity, hasici prasek, péna a vodni mlha.

- Privysokych teplotach dochazi k tvorbé drazdivych vypard.
Pouzivejte ochranné dychaci pristroje.

4.5.2. Nevhodné hasici prostredky

Pripadny pozar nehaste vodou!

)" 4
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5. Kontroly pred instalaci prevodové jednotky nebo pfevodového motoru

o Pokud pouzivate prevodové motory, ridte se také priruckou od vyrobce konkrétniho motoru.

Pfed instalaci se ujistéte, ze pfevodovka byla dodana s veSkerym nezbytnym vybavenim a
bez jakéhokoliv poskozeni. Pfed instalaci jednotky je tfeba vzit v ivahu nasledujici body:
Obdrzeli jste spravny navod k obsluze vaseho produktu.

Prevodovka a vSechny jeji Casti byly pfepraveny bez poskozeni.

Pfevodovka je ulozena spravnym zpusobem podle pokynu uvedenych v pfirucce.

Mate nejnovéjSi produktovy katalog nebo pfistup na nase webove stranky.

5.1. Preprava

Jakmile je zboZi doru€eno, ihned zkontrolujte, zda neni poskozeno. Zjistite-li poSkozeni,

ihned kontaktujte pfepravni spolecnost a informujte ji o Skodé. Dale informujte o Skodé

také spolecnost YILMAZ REDUKTOR a neinstalujte jednotku, dokud neziskate potvrzeni,

Ze poskozeni nema zadny vliv na jeji provoz.

Pro zvedani prfevodoveé jednotky pouZivejte srouby s okem nebo zvedaci otvory. Zavésné
| Srouby s okem jsou schopny unést pouze hmotnost prevodovky. NezavéSujte Zadny jiny

naklad. Pouzivejte vhodné zvedaci zarizeni, které je schopno unést hmotnost prevodové
jednotky. R0zné typy hmotnosti naleznete v katalogu. Pokud je prevodovka dodana
s ocelovou nosnou__konstrukci, pro zvedani prevodovky pouZijte konstrukéni otvory.
Zvedaci body jsou znazornény nize na obrazku.

Nepohybujte se pod zvedacim zafizenim. Muze dojit k vaznému zranéni zplisobenému
padajicimi predméty, nahodnym pohybem nebo necekanymi nehodami.

Pady a narazy mohou poSkodit pfevodovou jednotku.
PouZzivejte pouze takové zvedaci a zajiStovaci zafizeni, které je vhodné pro velikost a
hmotnost vasi prfevodové jednotky. Zajistéte, aby se s nakladem manipulovalo pomalu a

opatrné.
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5.2. Skladovani
Pokud se chystate skladovat pfevodovou jednotku nebo prevodovy motor po dobu az tfi
let, fidte se nasledujicimi pokyny.

S obalem

- Na vystupni hfidel a na kontaktni plochy, jako je povrch pfiruby a plocha pro montaz
podstavce (nozek), pouzijte olej chranici proti korozi. Jednotku zabalte plastovym obalem
a ulozte do kontejneru. Pro sledovani vihkosti umistéte do okoli kontejneru indikator
vihkosti. Relativni vihkost vzduchu by neméla pFekroCit 50%. Skladovaci kontejner
uchovavejte pod stfechou, ktera jej ochrani pfed destém a snéhem. Za téchto podminek
mulze byt pfevodova jednotka skladovana po dobu az 3 let s pravidelnymi kontrolami.
Teplota okolniho prostfedi by se méla pohybovat mezi -5 az 60°C.

Bez obalu

- Na vystupni hfidel a na kontaktni plochy, jako je povrch pfiruby a plocha pro montaz
podstavce (nozek), pouzijte ochranny olej. Pokud jiz nemate obal a budete pfevodovku
skladovat bez obalu, teplota okolniho prostfedi by méla byt mezi +5 az +60°C. Pfevodovku
skladujte pod uzavienou stfechou se stalou teplotou a vihkosti, ktera neprekracuje 50%.
V misté skladovani by se nemél nachazet prach a necistoty. Misto vétrejte pomoci
ventilatoru s filtrem. Pokud je pfevodovka ulozena bez obalu, doporu¢ujeme skladovat
maximalné 2 roky. B€hem skladovani provadéjte pravidelné kontroly.

Pfi skladovani ve venkovnim prostfedi chrante produkt pfed vniknutim hmyzu.
6. Instalace prevodové jednotky

6.1. Co délat pred spusténim

- Zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni jednotky béhem skladovani nebo prepravy.
Zjistite-li poSkozeni, kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.

- Ujistéte se, ze mate vesSkeré vybaveni nezbytné pro instalaci: klice, momentovy KIlic,
podlozky a distan¢ni krouzky, upeviovaci zafizeni pro vstupni a vystupni prvky, mazivo,
lepidlo na upeviiovani Sroubu, apod.

odpovidajicich _predpisum 94/9/EC pouzijte pfirucku fady ATEX. Na typovych Stitcich
prevodovych jednotek rady ATEX je uvedena zbna a teplotni trida, které jsou odlisné od
standardnich typt prevodovek. Standardni jednotky proto nemohou byt instalovany
v potencialné vybuSném prostiedi.

o - Tato prirucka neni uréena pro prevodové jednotky 94/9/EC (ATEX). U jednotek

)" 4
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6.2. Kontrola rozméru hridele

Tolerance
Primér  Duta hfidel| Pramér vyvs’tupnl Prumer’ Tolerance
. , . hridele centrovacih .
Typ duté - tolerance | vystupni centrovaciho
hridele (H7) hridele (DIN748) oramene - omene (g6)
do 50mm k6 priruby
nad 50mm m6
+0.02 +0.02 -0.01
K.00... 320 0 @20 0 @95 -0.03
+0.02 +0.02 -0.01
K.10... 330 0 @30 0 @110 -0.03
+0.03 +0.02 -0.01
K.20... @35 0 @35 0 @130 -0.04
+0.03 +0.02 -0.01
K.27... 335 0 @35 0 @130 -0.04
+0.03 +0.02 -0.01
K.28... @40 0 @40 0 @180 -0.04
+0.03 +0.02 -0.01
K.37... @40 0 @40 0 @180 -0.04
+0.03 +0.02 -0.02
K.47... @50 0 @50 0 @230 -0.05
+0.03 +0.03 -0.02
K.57... @60 0 @60 +0.01 @250 -0.05
+0.03 +0.03 -0.02
K.67... a70 0 a70 +0.01 @300 -0.05
+0.04 +0.04 -0.02
K.77... @90 0 @90 +0.02 @350 -0.05
+0.04 +0.04 -0.02
K.87... @110 0 @110 +0.02 @450 -0.06

6.3. Kontrola okolni teploty

U standardnich typa prevodovych jednotek musi byt okolni teplota mezi +5 az +40°C.
Mate-li jiné teploty, informujte se u spole¢nosti YILMAZ REDUKTOR na specialni feseni.

6.4. Kontrola napajeciho napéti

Napajeni standardnich pfevodovych motora je 230/400 V 50/60Hz. do 3kW véetné 3kW a
400/690 V 50/60 Hz. nad 3kW. Pokud byly objednany jiné hodnoty, jsou tyto uvedeny na
typovem Stitku. Pokud spolecnost YILMAZ REDUKTOR dodala pouze pfevodovou
jednotku, fidte se pokyny uvedenymi na typovém Stitku elektromotoru a pokyny
dodavatele. Ridte se nize uvedenym zakladnim schématem zapojeni elektfiny. Obratte se
na zkuseného elektrikare.

Nespravnym zapojenim nebo nevhodnym napétim muzete poskodit elektromotor a okolni
prostredi.

Nasledujici schéma zapojeni je ur€eno pro standardni elektromotory 230/400 V 50Hz AC.
V pfipadé odliSného napéti prosim kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR. U
pfevodovych jednotek dodanych bez motoru se fidte uzivatelskou pfiruckou konkrétniho
pouzitého motoru.
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Prevodovka, motor a brzda musi byt uzemnény, aby se zabranilo pfipadnym rozdiliim
v potencialech uzemnéni a prevodovky/motoru.

2 Zapojeni elektiiny musi provadét zkuseny elektrotechnik.

Jmenovité vykony pfi 400V, 50Hz
Pocet poll
230V (A)/400V (Y) 400V (A)
2 nebo 4 <3 kW 24 kW
6 <2,2 kKW >3 kW
8 <1,5kw = 2,2 KW
Princip spusténi primeé pfimé nebo Y/A
Zakladni schéma zapojeni motoru
L1 L2 L3 L1 L2 L3
O 0 O @ O 0
u | u | u | wu
(230V) (230V) (400V) (400V)
U U
(230V) (400V)
1y 12 ] 13 ) 1y 12 13
V1
U2 gxV1
\ #l"ph:
A \ '\\L-uh*U ; V3
Vi }
& / \ ' 7;?\ .
/ \ , H=nW2
Ul b V2 s U2
N A P N
W2 Wl - U1
@) vy ) | oy @ G
L1 L2 L3 1 E2' I8
\ i
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Zakladni schéma zapojeni brzdy standardniho typu

Prevodovka a motor musi byt uzemnény, aby se zabranilo pfipadnym rozdillim v
potencialech uzemnéni a prevodovky/motoru.

E Zapojeni elektiiny musi provadét zkuseny elektrotechnik.

Brzda se zpozdénim (220V) Okamzita brzda (220 V)
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Brzdova civka : Brzdova civka
SR 72 a5\
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(M (M
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.\\3'\{.’/ ~— \\3’\f/ of ||
Brzda se zpoZdénim (24 V) Okamzita brzda (24 V)
Brzdova civka Brzdova civka
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6.5. Kontrola montazni polohy

Montazni poloha musi byt v souladu s polohou uvedenou na typovém Stitku. V pfipadé jiné
polohy kontaktujte spolec¢nost YILMAZ REDUKTOR ohledné schvaleni odliSné montazni
polohy. Ridte se pokyny pro montazni polohu a pro mnozstvi oleje uvedenymi v této
priru¢ce. Uroven oleje upravte podle doporugeni uvedenych v pfiruéce.

Nesmésujte syntetické a mineralni oleje. Hrozi nebezpeci vazného poskozeni prevodové
[ednotky.

6.6. Pouziti odvzdusnovaci zatky

Za normalnich provoznich podminek a v normalnim prostifedi (okolni teplota do 30°C a 8
provoznich hodin denné) neni nutné u série K pouzivat odvzdusSnovaci zatky. Pokud jsou
doporu€uje pouzit odvzdudnovaci zatku, kterou na vyzadani doru€i spolecné
s pfevodovou jednotkou. OdvzduSnovaci zatku pouzijte misto zatky, ktera je v dané
montazni poloze nejvyse.

Nékteré upravy pro zatku nejsou pfipraveny podle montaznich poloh. Pokud pfi
objednavani neuvedete polohu pro zatku, bude provedena pfiprava pro standardni zatku
M1.

6.7. Kontrola hladiny oleje

V tabulkach montaznich poloh je znazornéna zatka s mérkou oleje. Podivejte se do téchto
tabulek a zkontrolujte, zda je uroven oleje spravna tak, Ze vySroubujete zatku do poloviny,
a podivate se, zda olej vystupuje ze zatky. Pokud olej vystupuje, zatku utahnéte zpét.
Pokud olej nevystupuje, vyjméte plnici zatku a doplite olej tak, aby vystupoval ze zatky
s mérkou. Poté utahnéte obé zatky. Ujistéte se, Ze jste pouzili spravny olej uvedeny
v tabulkach v pfirucce.

Nesmésujte syntetické a mineralni oleje. Hrozi nebezpedi vazného poskozeni prfevodové
jednotky.

6.8. Kontrola volnych koncu hiidele a montaznich ploch

Pfed zahajenim instalace se ujistéte, Zze zadné spojovaci prvky nenesou stopy oleje a
prachu. Vystupni hfidel byva €asto opatfena antikoroznim olejem. Tento olej odstrarite
pomoci bézné dostupnych rozpoustédel. PFi praci srozpoustédlem se nedotykejte
tésnicich okraji a povrchového natéru skfiné.

6.9. Zakryti v abrazivnim prostredi

Pokud bude pfevodova jednotka umisténa v abrazivnim prostfedi, zakryjte vystupujici
tésnéni tak, aby nepfislo do kontaktu s abrazivnim materialem, chemickymi latkami a
vodou. Jakykoliv tlak pfichazejici zvenci pres tésnéni mlize zpUsobit, ze zbytkové latky
vniknou do pfevodovky a zpusobi vazné poskozeni celé jednotky. Pokud nejste schopni
zabranit tlaku nebo vniknuti abrazivniho materialu pfes tésnéni, kontaktujte spolecnost
YILMAZ REDUKTOR.

Abrazivni material, chemikalie, voda nadmérny tlak nebo podtlak prekracujici 0,2 bar miize

N
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neqativné ovlivnit nebo poSkodit tésnici okraje a vystupni hridel. Latky, které vniknou do
pfevodovky pres tésnéni, mohou vazné poskodit celou jednotku.

6.10. Kontrola pfistupnosti plnicich, odvzdusinovacich a vypoustécich zatek
Plnici, odvzdusnovaci a vypoustéci zatky musi byt volné pfistupné pro provadéni kontroly
a servisu.

7. Mechanicka instalace
Pfevodovou jednotku instalujte vyhradné pomoci dodanych spojovacich bodu, jako jsou
body pro montaz pfiruby a podstavce.

Pokud pfi instalaci_nepouZijete uvedené pripojovaci body, hrozi nebezpedi vazného
poranéni pri uvolnéni nebo brzdéni jednotky. | v pfipadé, kdy instalujete jednotku presné
podle pokynu uvedenych v prirucce, zajistéte, aby nemohlo dojit k poranéni osob pri
nahlém brzdéni ¢i uvolnéni jednotky.

Montazni deska musi byt dostateCné pevna, aby neumozfiovala torzni pohyb zafizeni,
dale dostate¢né rovna, aby nedochazelo k namahani v dasledku utazeni Sroubl a také
dostatecné stabilni, aby nedochazelo k vibracim. Pfi pouZiti fetézového pohonu jsou tyto
pouZzité spojovaci prvky musi byt maximalni pfipustné radialni a axialni zatizeni pfevodoveé
jednotky v souladu svas$i aplikaci. Prfipustné radialni zatizeni a souvisejici vypocty
naleznete v produktovém katalogu.

Je-li vystupni nebo vstupni hridel axialné nebo radialné pretizena, mize dojit k vaznému
posSkozeni prfevodové jednotky.

Pfevodovou jednotku zajistéte pomoci Sroub tfidy 8.8 nebo vySsi.

Veskeré rotujici komponenty chrante tak, aby se jich nikdo nemohl
dotknout. Rotujici komponenty mohou zpusobit vazné az smrtelné

poranéni.

Na nasledujicich obrazcich naleznete rizné moznosti zakladnich instalaci.
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7.1. Instalace hridele s ramenem
7.1.1. Pfi instalaci pouzijte bézné dostupnou montazni pastu Anti-seize. Pastu aplikujte
Stétcem.

1- Kratky pfidrzny Sroub
(standardni obsah dodavky)

2- Pojistna podlozka

3- Podlozka

4- Pojistny krouzek

5- Duta hridel

6- Hridel

- >4
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7.2. Instalace hridele bez ramene
7.2.1. Pouzijte béZné dostupnou montazni pastu Anti-seize. Pastu aplikujte Stétcem.

1- Kratky pfidrzny Sroub
(standardni rozsah dodavky)

2- Pojistna podlozka

3- Podlozka

4- Pojistny krouzek

5- Rozpérka

6- Duta hfidel

7- Hfidel

b4 —
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7.3. Demontaz hridele s ramenem
7.3.1. Demontujte Sroub a vyjméte dily podle obrazku nize.

1- Kratky pfidrzny Sroub
2- Pojistna podlozka

3- Podlozka

4- Pojistny krouzek

5- Duta hridel

6- Hridel

7.3.2. Pouzijte demontazni sadu YILMAZ REDUKTOR. Pfi vyjmuti vystupni hfidele
pfidrzujte/upevnéte tuéné zvyraznéné polozky. Demontazni sady naleznete na
nasledujicich strankach.

1- Pfidrzny Sroub
2- Pojistny krouzek
3- Pevna matice
4- Tlacna podlozka
5- Duta hfidel

6- Hridel

- >4
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7.4. Demontaz hridele bez ramene
7.4.1. Demontujte Sroub a vyjméte dily podle obrazku nize.

1- Kratky pfidrzny Sroub
(standardni obsah dodavky)

2- Pojistna podlozka

3- Podlozka

4- Pojistny krouzek

5- Rozpérka

6- Duta hridel

7- Hridel

7.4.2. Pouzijte demontazni sadu YILMAZ REDUKTOR. Pfi vyjmuti vystupni hfidele
pfidrzujte/upevnéte tuéné zvyraznéné polozky. Demontazni sady naleznete na
nasledujicich strankach.

1- Pfidrzny Sroub
2- Pojistny krouzek
3- Pevna matice
4- Tlacna podlozka
5- Duté hfidel

6- Hfidel

b4 —
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7.5. Utahovaci momenty pro hridel

AN

Typ Sroub Utahovaci moment [Nm]
K.00 M6 8
K.10 M10 20
K.20 M12 20
K.27 M12 20
K.28 M16 40
K.37 M16 40
K.47 M16 40
K.57 M20 80
K.67 M20 80
K.77 M24 200
K.87 M24 200

40

b4

YILMAZ

REDUKTOR



Navod k obsluze
Série K
Instalace

7.6. Doporuéené rozméry hridele a prislusenstvi pro typy KT...00

b (max) 7
. b1__b2 b3 |

t
\

] l M

el % _Y

L NI/ |

s | .4

Typ s u el | t1 M d dl 'mi1| f b bl | b2 | b3 | c g h e t

K.00..119.7| 10 | 22 | 55 |M10| 20 | 19 | 24 86 | 45 | 25 | 16 | 05| M6 | 18 |225| ©6
K.10..[29.7| 10 | 33 | 75 (M12| 30 | 29 | 36 90 [ 50 | 20 | 20 1 (M10| 24 | 33 8
K.20..|134.7| 12 | 38 | 95 |M16| 35 | 34 | 43 102 | 60 | 20 | 22 1 |M12| 30 | 38 | 10
K.27..134.7| 12 | 38 | 95 |M16| 35 | 34 | 43 114 65 | 27 | 22 1 |M12| 30 | 38 | 10
K.28..134,7| 12 | 43 [11,5|M20| 40 | 39 | 50 124 70 | 28 | 26 2 |Ml6| 38 | 43 | 12

K.37..139.7| 12 | 43 |11.5(M20| 40 | 39 | 50 5 |1138| 75 | 35| 28 2 |M16| 38 | 43 | 12

K.47..| 49.7| 12 [53.5|13.5(M20| 50 | 49 | 60 165 87 | 41 | 37 3 |M16| 38 |53.5| 14
K.57..159.7| 16 | 64 |17.5(M24| 60 | 59 | 75 188 | 101 | 44 | 43 3 |M20| 44 | 64 | 18
K.67..169.7| 16 [74.5](19.5|M24| 70 [ 69 | 85 2481 115| 78 | 55 4 [M20| 44 |745| 20
K.77..189.7| 20 | 95 [24.5|M30| 90 | 89 | 110 287140 | 83 | 64 4 [M24] 52 | 95 | 25
K.87..1109.7 20 | 116 | 27.5| M30| 110 | 109 | 130 347165 98 | 84 4 [M24] 52 | 116 | 28

SW
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7.7. K.00.. - K.87.. - ROZMERY DUTE HRIDELE S DRAZKOU PODLE DIN 5480

DIN5480

@d

Typ DIN5480 od | odl | @d2 |@da2| edf2 I 11 12 13 14 MxL
K00 N25x1,25x30x18x9H | 27 26 44 | 22,5]2525| 115 | 17 22 20 | 20 | M10x30
K10 N30x1,25x30x22x9H | 32 31 53 |27,5|30,25| 120 | 18 25 | 20 | 20 | M10x30

K20 64 140
K27 N35x2x30x16x9H 37 | 36 58 31 | 354 | 157 | 18 | 35 | 20 | 20 | M10x30
K28 63,5 166

K37 N45x2x30x21x9H 47 | 46 74 41 | 454 | 185 | 25 | 45 | 24 | 32 | M16x50
K47 N50x2x30x24x9H 55 | 51 84 46 | 50,4 | 215 | 25 | 55 | 24 | 32 | M16x50
K57 N65x2x30x31x9H 72 66 | 104 | 61 | 654 | 246 | 25 65 | 30 | 40 | M20x60
K67 N70x2x30x34x9H 72 71 | 119 | 66 | 70,4 | 308 | 25 75 | 30 | 40 | M20x60
K77 N85x3x30x27x9H 90 | 86 |1395| 79 | 85,6 | 363 | 26 90 | 30 | 40 | M20x60
K87 N100x4x30x24x9H | 110 | 101 | 169 | 92 | 100,8| 428 | 30 | 105 | 41 | 50 | M24x80

> " DIN 5480
/ i 52
; ( - o
»P‘;%:‘xf * | Rl— a(DIN332)
7\ | | e
ad % S— -
d d ~—~ 1 g /e 2 P4
: -0 §HHEETK
N/, S i eeaes N
WG (S h
[ ' =
1 | 1
g
Typ DIN5480 gd | 11| 12 | 13| 14 Me Dm | iN332)
KOO | W25x1,25x30x18x8f | 27 | 44 | 10 | 7 | 27 28,01 2,75 | M10x24
K10 | W30x1,25x30x22x8f | 32 | 48 | 11 | 7 | 30 33,05 2,75 | M10x24
K20
K27 W35x2x30x16x8f | 37 | 58 | 11 | 7 | 40 38,94 4,00 | M10x24
K28
K37 W45x2x30x21x8f | 47 | 75 | 18 | 7 | 50 48,88 4,00 | M16x38
K47 W50x2x30x24x8f | 55 | 85 | 18 | 7 | 60 54,16 4,00 | M16x38
K57 W65x2x30x31x8f | 72 | 95 | 17 | 8 | 70 68,99 4,00 | M20x44
K67 W70x2x30x34x8f | 72 | 105| 17 | 8 | 80 74,18 4,00 | M20x44
K77 W85x3x30x27x8f | 90 | 121 | 16 | 10 | 95 91,02 6,00 | M20x44
K87 W100x4x30x24x8f | 110 | 140 | 20 | 10 | 110 | 108,37 8,00 | M24x52

sw
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7.8. Montaz hridele se svérnym diskem
7.8.1. Povolte Srouby svérného disku

7.8.2. K odstranéni vesSkerych nedistot a zbytkU oleje z hfidele a z dutiny svérného disku
pouzijte bézné dostupné rozpoustédlo. Povrchy musi byt zbaveny veSkerych necistot a
mastnoty. Z povrcha je tfeba odstranit také pouzité rozpoustédio.

w
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7.8.3. Zasunte hfidel a utahnéte Srouby — viz obrazek. Ujistéte se, ze mezi ramenem
svérného disku a ramenem duté hfidele pfevodovky je dostate¢na vule.

1 2 3 ‘

| \
S e
—
\
.Y
1
1"

LSS S

1- Hfidel

2- Bronzovy krouzek
3- Duta hridel

4- Sveérny disk

Typ Sroub Mnozstvi Utahov[al\tlzrinr]noment
K.00 M5 6 4
K.10 M6 5 12
K.20 M6 7 12
K.27 M6 7 12
K.28 M6 8 12
K.37 M6 8 12
K.47 M6 10 12
K.57 M8 7 30
K.67 M8 7 30
K.77 M10 9 59
K.87 M12 10 100

>4

44 YILMAZ

REDUKTOR



Navod k obsluze
Série K
Instalace

7.9. Demontaz hridele se svérnym diskem
7.9.1. Povolte Srouby na svérném disku a vyjméte hfidel.

-
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7.10. Montaz prevodové jednotky s torznim reakénim ramenem
7.10.1. K dispozici jsou nasledujici moznosti pfipojeni. Pouzijte pozici, ktera je
nejvhodné&jsi pro vasi aplikaci.

; b
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7.10.2. Sestavte komponenty podle obrazku.

1- Pfevodova jednotka 4- Rozpérny krouzek /- Torzni reakeni 10- PryZzové tésnéni
rameno

2- Sestavena hridel 5- Pfipojeni ke stroji 8- Rozpérny krouzek 11- Sroub

3- Sroub 6- Matice 9- Matice

4 .
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7.11. Tu€éné zvyraznéna poloha upevnéni — viz nasledujici rozméry

Std.
\ T1
|
) W =, _‘?-}
(% /,:::\\-F’\E% == — f \ T2

L.*....v' F/AR R (/é ‘ | | — | \

VM /] N T —t— | |

\F‘—I\\::”//—‘:’ =\ l_ [ ] \ /

9% ) | HEE=EE
LI | =
' @

Std. T1 T2
Typ b b1 d R h h1 h2 h3
KR273.10 56 28 17 22,5 160 119 73 141
KR283.10 74 37 22 27,5 192 140 77 150
KR373.10 74 37 22 27,5 200 150 105 170
KR473.10 78 39 22 27,5 250 182 155 210
KR573.10 105 52,5 26 42,5 300 220 180 251
KR673.10 110 55 26 42,5 350 245 200 260
KR773.10 155 77,5 32 50 450 335 260 360
KR873.10 160 80 32 55 550 400 263 410

; )74
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7.12. K.00.. - K.20.. —- PODROBNOSTI K SESTAVENiI TORZNIHO REAKCNIHO
RAMENE

Typ b e d r h
K.00.. 47 16 10 32 100
K.10.. 49.5 16 10 36 150
K.20.. 545 | 25 20 45 200

b4 s
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7.13. Montaz prvku vystupni hiidele
Pro sestaveni vystupni hfidele pouzijte nasledujici obrazek.

1 2

—-—

%777

1) Pfevodovkovy konec hridele
2) Axialni lozisko
3) Naboj spojky

3

7.14. Spravné umisténi prvku vystupni hridele
Jednotka vystupni hfidele (prvky pfevodovky) musi byt umisténa co nejblize pfevodoveé
jednotce tak, aby radialni zatiZzeni bylo co nejblize pfevodové jednotce.

-
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A B 1) Naboj
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7.15. Montaz spojky
7.15.1. Pfi montazi spojky se ujistéte, Ze mezi obéma prvky je dostatecna vule.

> 4
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8. Udrzba a kontroly
Za normalnich provoznich a okolnich podminek by se pfevodovka méla kontrolovat

v nasledujicich

intervalech.

(Definici

v produktovém katalogu v kapitole “Vybér pfevodovky”.)

normalnich provoznich podminek naleznete

Polozka ke
kontrole/vyméné

Kazdych 3.000
provoznich hodin
nebo kazdych 6
mésicu

Kazdych 4.000
provoznich hodin

Kazdych 10.000
provoznich hodin nebo
kazdé 3 roky

Kazdych 25.000
provoznich hodin

Kontrola tésnosti oleje

X

Kontrola hladiny oleje

Kontrola tniku oleje z
tésnéni

Kontrola pryZové tésnici
podlozky

X (pfipadné vymeéna)

Kontrola hluénosti loZiska

X (pfipadné vymeéna)

Vyména minerélniho oleje

X (podrobnosti viz nize)

Vyména syntetického oleje
PAO

X (podrobnosti viz nize)

Vyména tésnéni

Obnoveni loZiskového
maziva

Vyména lozisek

Kontrola hlu¢nosti - vyména

Interval vymény oleje [hodiny]

70 80 90 100 110 120 130

it T - e g—

Mineralni olej

— Synteticky olej PAO
— — Synteticky olej PG

140 150 160

Teplota olejové lazné (stupné Celsia)

Pri normalnich okolnich podminkach je za referenc¢ni hodnotu olejové lazné povaZovana

teplota 70°C.

* Pokud nebylo objednano jinak, pro sérii K se pouziva mineralni olej. Typ a mnozstvi oleje
naleznete v nasledujici tabulce.

52
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9. Mazani
= 0
9.1. Typy oleju
Okolni teplota [°C] Aral Beyond | o cirol Kliiber Mobil Shell Total
Petroleum
Mazivo 51[5)'1'\; 2 ISO VG bp
- Mazani Tlakové past '
ponoienim mazani {::} D Castrel Mobil
FLOEER
LALLM A A
ToTAaL
0. +50 _ 680 Degol Energol Alpha Kltberoil Mobilgear Omala Carter
BG 680 GR-XP 680 SP 680 GEM 1-680 N XMP 680 680 EP 680
5 445 _ 260 Degol Energol Alpha Kltberoil Mobilgear Omala Carter
BG 460 GR-XP 460 SP 460 GEM 1-460 N XMP 460 F460 EP 460
} Degol Energol Alpha Kliberoil Mobilgear Omala Carter
Mineralni 10... +40 *+15... +40 320 BG 320 GR-XP 320 SP 320 GEM 1-320 N XMP 320 F320 EP 320
: CLP
olej De iiberoi ;
: gol Energol Alpha Kltberoil Mobilgear Omala Carter
15..#30 | +10..430 | 220 | BGo0 | GRXP220 | SP220 | GEM1-220N | XMP 220 F220 EP 220
. Degol Energol Alpha Kluberoil Mobilgear Omala Carter
20...%20 | #5..420 1 150 | &5y | GRXP150 | SP150 | GEM1-150N | XMP 150 150 EP 150
} Degol Energol Alpha Kliberoil _ Omala Carter
25..#10 1 #3..+10 | 100 | G100 | GR-XP100 | SP100 | GEM1-100N 100 EP 100
10 ... +60 _ 680 Degol Energsyn _ Klubersynth Mobil Tivela Carter
GS 680 SG-XP 680 GH 6 -680 Glygoyle 680 S 680 SY 680
20 .. +50 _ 260 Degol Energsyn Aphasyn Klibersynth Mobil Tivela Carter
GS 460 SG-XP 460 PG 460 GH 6 -460 Glygoyle 460 S 460 SY 460
} Degol Energsyn Aphasyn Klibersynth Mobil Tivela Carter
25...+40 5. +40 320 GS 320 SG-XP 320 PG 320 GH 6 -320 Glygoyle 320 S 320 SY 320
CLP PG
} Degol Energsyn Aphasyn Klubersynth _ Tivela Carter
30..+30 0...+30 220 GS 220 SG-XP 220 PG 220 GH 6 -220 S 220 SY 220
} : Degol Energsyn Aphasyn Klibersynth _ Tivela Carter
35..+20 5..#20 | 180 | G550 | SG-XP150 | PG150 | GH 6 -150 S 150 SY 150
Klibersynth
S -40 ... +10 -8...+10 100 - - - GH 6100 - - -
ynteticky -
! . Mobilgear
olej Klibersynth Carter
-10 ... +60 - 680 - - - GEM 4-680 N SHgB)éMP - SH 680
. Mobilgear
} _ Degol Enersyn Alphasyn Klibersynth Omala Carter
20...+50 460 | pAS460 | EP-XF460 | T460 | GEM4-460 N SH%SMP HD 460 | SH 460
. Mobilgear
Degol Enersyn Alphasyn Klubersynth Omala Carter
25..+40 | 45,440 | 320 | pag3r0 | EPXF320 | T320 | GEMa320N | SHEXMP 1 pnang SH 320
320
Ll Mobilgear
} Degol Enersyn Alphasyn Klubersynth Omala Carter
30....+30 0..+30 220 PAS 220 EP-XF 220 T 220 GEM 4-220 N SH(Z:;(;MP HD 220 SH 220
. Mobilgear
} } Degol Enersyn Alphasyn Klibersynth Omala Carter
35...+20 20| 10 1 pasiso | EPxF150 | Tis0 | GEM4-1s0N | SHCIMP | Hpiso | sHis0
Klubersynth
-40 ... +10 -8...+10 100 - - - GEM 4-100 N - - -
a3 . . . Mobil Cassida
Potravinarsk CLP NSH Optileb Kltberoil . . Nevastane
. o -15 ... +25 +5 ... +25 220 - - SHC Cibus Fluid
y olej H1 GT220 | 4UH1-220N 320 GL-220 SL 220
Biologicky Tribol .
odbourateln| CLPE | -25..+40 | +5..+40 | 320 - - BioTop | KlUbersynth - - Carter
G . GEM 2-320 Bio 320
y olej 1418-320
Mineralni mazaci tuk Aralub Energrease | Spheerol Centoplex Mobilux Alvania Cor’r\fullgi Ep
[provozni teplota -20 .... +120 °C ] HL3 LS3 AP3 2EP EP3 RL3 p2
Synteticky mazaci tuk _ Energrease _ Petamo Mobiltemp Cassida Co'\rllnuplilesx
[provozni teplota -30 .... +100 °C ] SY 2202 GHY 133N | SHC 100 RLS 2 SHD 220
» " 4
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9.2. Vymeéna oleje

Spravny druh a typ oleje pro pfevodovku naleznete na typovém Stitku.

- Nesmésujte mineralni a syntetické oleje. Hrozi nebezpeci vazného poskozeni prevodove
jednotky. Vyménu oleje provadéjte vzdy s pouzitim plnicich, vypoustécich a mérnych zatek
s pfihlédnutim k montaznim poloham zobrazenym v kapitole 9.4.

- PFi dlouhodobém a intenzivnim kontaktu pokozZky s olejem mulze dojit k jejimu
podrazdéni. Vyvarujte se dlouhodobého kontaktu pokozky s olejem. Potfisnéné misto
dukladné omyjte.

- Horky olej zpusobuje opareni. Pfi vyméné oleje pouzivejte ochranné prostfedky, které
zabrani opareni.

P >

9.2.1. K.00. - K.20. — olejové zatky pro dvou — tfistupriové kuzeloCelni prevodovky

M5 M6

*: Pro prevodovky K002 a K003 neni tato zatka k dispozici. Podivejte se do tabulky mnozstvi oleje.
Mnozstvi oleje (It)

Typ M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.002 03 06 05 08 0,65 0,65
K.003 03 06 05 08 0,65 0,65
K.102 0,55 08 085 11 08 08
K.103 05 07 08 1,0 08 08
K.202 1,0 1,35 15 17 14 1.4
K.203 09 1,25 14 16 13 13

CJ Cex o s T R = i . .

Symboly: ¥ : Vypoustéci zatka e : PInéni oleje ¢ : Odvzdu$néni : Hladina oleje

» 4
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9.2.2. Olejové zatky pro tfistupriové prevodovky série K

M5 Mé
Mnozstvi oleje (It)
Typ M1 M2 M3 M4 M5 M6
K.273 0,8 1,8 2,2 2,3 1,4 15
K.283 1,2 2,4 2,5 2,9 1,6 1,8
K.373 1,4 33 34 4,0 1,9 2,2
K.473 2,7 59 6,5 7,8 4,0 4,5
K.573 4,1 9,0 9,7 11,5 53 6,6
K.673 8,7 16,3 18,0 22,5 11,7 13,2
K.773 13,0 28,0 30,0 35,0 18,0 20,0
K.873 37,0 50,0 50,0 60,0 45,0 39,0
Symboly: @ : Vypoustéci zatka I’i"l : PInéni oleje ‘? : Odvzdu$néni E : Hladina oleje
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9.2.3. Olejové zatky pro Ctyfstupriové prevodovky série K

e (B

M5
Mnozstvi oleje (It)
Typ M1 M2 M3 M4 M5 M6
A/B A/B A/B A/B A/B A/B
K.284 1,2/0.20 2,410,20 2,5/0,20 2,9/0,20 1,6 /0,20 1,8/0,20
K.374 1,4/0,25 3,3/0,25 3,41/0,25 4,0/0,25 1,9/0,25 2,2/0,25
K.474 2,7/0,4 59/0,4 6,5/0,4 7.8/0,4 4,0/0,4 4,0/0,4
K.574 41/05 9,0/05 9,7/05 11,5/0,5 55/0,5 6,6/0,5
K.674 8,7/0,9 16,3/0,9 18,0/0,9 22,5/0,9 11,7/0,9 13,2/0,9
K.774 13,0/1,0 28,0/1,0 30,0/1,0 35,0/1,0 18,0/1,0 20,0/1,0
K.874 37,0/2,2 50,0/ 2,2 50,0/2,2 60,0/2,2 45,0/2,2 39,0/2,2
Symboly: ¥ : Vypoustéci zatka I’“_l“l : PInéni oleje '? : Odvzdu$néni E : Hladina oleje

>4
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9.2.4. Olejové zatky pro péti — Sestistupnové prevodovky série K

M5 Mé
Mnozstvi oleje (It)

T M1 M2 M3 M4 M5 M6

yp A/B A/B AlB AlB A/B A/B
K.275-276 0,8/0,4 1,8/0,6 2,2/0,5 2,3/0,6 1,4/0,5 1,5/05
K.285-286 1,2/0,54 2,410,8 2,5/0,6 2,9/0,8 1,6/0,6 1,8/0,6
K.375-376 1,4/0,65 3,3/0,95 3,4/0,7 4,0/0,95 1,9/0,7 2,210,7
K.475-476 2,7/12 59/2,.1 6,5/2,0 7.8/21 40/1,4 45114
K.575-576 41/1,2 9,0/21 9,7/2,0 115/2,1 55/1,4 6,6/ 1,4
K.675-676 8,7/2,0 16,3/3,4 18,0/3,1 225/3,4 11,7/2,8 13,2/2,8
K.775-776 13,0/2,0 28,0/3,4 30,0/3,1 35,0/3,4 18,0/2,8 20,0/2,8
K.875-876 37,0/2,0 50,0/ 3,4 50,0/3,1 60,0 /3,4 45,0/2,8 39,0/2,8

Symboly: ¥ : Vypoustéci zatka I“i'l : PInéni oleje '? : Odvzdudnéni E : Hladina oleje
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9.3. Montazni polohy

Montazni plochy

éni.

Znazornéné montazni polohy M1 az M6 jsou minény jako referen

nejsou zavazné.

b 4
YapAZ

58



Navod k obsluze
Série K
Reseni problému

10. Reseni problémt

Veskeré nize uvedené Cinnosti musi byt provedeny autorizovanym a zkuSenym
mechanikem/elektrikafem. Pfed jakoukoliv Upravou prevodovky informujte spolecnost
YILMAZ REDUKTOR. Bez informovani spole¢nosti Ize provést pouze vyménu oleje.
Pokud si nejste jisti tim, co mate délat, kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.
Jakékoliv upravy nebo &innosti provadéné bez védomi spole¢nosti YILMAZ REDUKTOR
jsou na va$e vlastni riziko a odpovédnost. V takovém pfipadé spolecnost YILMAZ
REDUKTOR odmita jakoukoliv odpovédnost.

ID Problém Pozorovani Oprava
Neni slySet zadny zvuk a Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto polozky|
Pfevodovku nelze |hfidel se neotaci. musi byt v souladu s typovym Stitkem motoru. Ridte se pfiruckou ke
001 . NSRS e , N . T
spustit Nepouzivate zadny pohon |spusténi motoru od vyrobce. Pokud pfevodovka stale nefunguje, prejdéte k
ani ménic frekvence. bodu ID 100.
. me slySet za’clvn’y ZVUIf,a, Ridte se pFirutkou ménice frekvence/pohonu. PFivedte napéti pfimo k
Pfevodovku nelze |hfidel se neotaci. Pouzivate . . - L
002 . Yoy motoru, abyste Zjistili, zda se problém nenachazi na ménici frekvence/na
spustit meénic frekvence nebo h Pokud pievodovka stal f e pieidate k bodu ID 001
pohon. pohonu. Pokud pfevodovka stale nefunguije, prejdéte k bodu .
Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto polozky|
Je slySet néjaky zvuk, ale  |musi byt v souladu s typovym Stitkem motoru. Ridte se pFiruCkou ke
hfidel motoru ani spusténi motoru od vyrobce. Pokud problém stale neni vyfesen, mize byt
003 Prevodovku nelze |pfevodovky se neotaceji. prilis velké zatizeni motoru. Uvolnéte prevodovku ze zatéze/z krouticiho
spustit Nepouzivate pohon/méni¢ |momentu. Pokud nyni zaéne pracovat, pocate¢ni toCivy moment je
frekvence ani motor s nedostate¢ny a je zapotrebi vy$si vykon motoru. U jednofazovych motord
brzdou. zkontrolujte spusténi a béh kondenzatoru. Pokud problém stéle neni
vyfesen, pfejdéte k bodu ID 100.
‘d;jgiﬁg?ﬁ:gfwk’ ale Podivejte se do prirucky ménice frekvence pfip. pohonu. Pro zjisténi, zda
Prevodovku nelze | . fa neni problém na ménici frekvence nebo na pohonu, pfipojte napéti pfimo
004 . pfevodovky se neotaceji. e ar S .
spustit . k motoru — podle udaju na typovém Stitku. Pokud problém pretrvava,
Pouzivate pohon nebo Yoy
i prejdéte k bodu ID 100.
ménic frekvence.
Zkontrolujte napajeci napéti a frekvenci elektrického pfipojeni. Tyto polozky|
musi byt v souladu s typovym Stitkem motoru. Ridte se pfiruckou ke
spusténi motoru od vyrobce. Ujistéte se, zda je funkéni brzda. Ridte se
pfiruckou vyrobce brzdy. Pokud mate brzdu dodanou firmou YILMAZ,
“ . zkontrolujte spravnost zapojeni podle schématu v této pfiru¢ce. Pokud
Je slySet né&jaky zvuk, ale . < L p I o war
. o : problém pfFetrvava, pfipojte brzdu pfimo k napdjeni podle typového Stitku.
Pfevodovku nelze |hfidel motoru ani - - . . L s -
005 . . . Napriklad 198V DC. UslySite cvaknuti, které znamena, Ze se brzda otevrela.
spustit pfevodovky se neotaceji. e s . N Yy "
v Pokud neuslySite zadny zvuk, je vadna brzda nebo usmérfiovaé. Pokud
Pouzivate motor s brzdou. < ; ; o f . o
uslySite cvaknuti, brzda je funk&ni. Toto cvaknuti byste méli slySet i pfi
normalnim pfipojeni elektfiny. Pokud pfi pfimém pfipojeni brzdy k napajeni
uslySite zvuk cvaknuti a sou€asné za€ne proudit napajeni pfimo k motoru
podle typového stitku, avSak problém stale pretrvava, mohlo dojit k pfili§
velkému zatizeni motoru. Prejdéte k bodu ID 003.
PFi velmi nizkych otackach se snizuji frekvence ménice. Pfi velmi nizkych
Pfevodovka frekvencich musi byt optimalizovany parametry méni¢e a motoru. Pfi
nefunguje pfi nizkych otackach se muaze také znacéné lisit u¢innost prevodovky. To plati
006 nizkych Pouzivate ménic frekvence. | zejména u Snekovych prevodovek. Doporucené rozmezi frekvenci je pro
otackach/frekvenci Snekové prevodovky 20-70 Hz a pro ploché pfevodovky 10-70 Hz. Zvyste
ch. vykon motoru a pouzijte vy$si frekvenci nebo zmérite pomér prfevodovky tak,
abyste pracovali v doporu¢eném rozmezi.
Pfevodovku nelze . . ... | Pouzity olej nevyhovuje vasim provoznim podminkam. Vymeérite jej za olej s
o Teplota okolniho prostfedi je| ... . : . o L . v o in e
007 spustit rano nebo e v Lo nizZsi viskozitou. Pro vybér spravného oleje se fidte pokyny v této pfirucce.
oo . nizsi nez +5°C PR L e T .
po delSi pfestavce. DalSim feSenim je pracovat v prostfedi s vysSi teplotou, je-li to mozné.
» " 4
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ID Problém Pozorovani Oprava
Pokud problém pretrvava, je zapotfebi zvySit vykon motoru.
PFistrojem pro méfeni teploty zméite teplotu na povrchu zafizeni pfi piném
zatizeni. Je-li teplota do +80°C, pfevodovce nehrozi poskozeni a vse je
normalni. VeSkeré pfevodovky ATEX a standardni Snekové pfevodovky jsou
Pouzivate &nekovou navrzeny pro praci do max. +120°C. Je-li teplota vy$3i nez +120°C a
008 Pfevodovka se Fevodovku a teplota pouzivate pfevodovku ATEX, ihned systém zastavte a kontaktujte
pfili§ zahfiva prostFedl' e niiélpnei +40°C spole¢nost YILMAZ REDUKTOR. PFejdéte k bodu ID 100. Pokud pouzivate
P ) ‘[jinou pfevodovku, zkontrolujte typ oleje a mnozstvi/hladinu oleje podle
konkrétni montazni polohy a zkontrolujte stav oproti montazni poloze na
typovém Stitku. Pokud aktualni montazni poloha nesouhlasi s polohou na
typovém 8titku, pfejdéte k bodu ID 100.
PFistrojem pro méfeni teploty zméfte teplotu na povrchu zafizeni pfi piném
zatizeni. Je-li teplota do +80°C, pfevodovce nehrozi poskozeni a vse je
normailni. VeSkeré pfevodovky ATEX jsou navrZeny pro praci do max.
wr +120°C. Je-li teplota vy$si nez +120°C a pouzivate pfevodovku ATEX,
. Pouzivate plochou . X ; .
PFevodovka se » ihned systém zastavte a kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.
009 Loty e prevodovku. Teplota T " . . . o
prilis zahfiva e e o~ | Pokud pouzivate jinou pfevodovku, je navrzena pro praci do max. +80°C.
prostredi je nizsi nez +40°C. ; wxr . . o . .
Pokud je teplota vysSi, zkontrolujte typ oleje a mnozstvi/hladinu oleje podle
montazni polohy a zkontrolujte stav oproti poloze na typovém S§titku. Pokud
aktualni montazni poloha nesouhlasi s polohou na typovém 8&titku, pfejdéte
k bodu ID 100.
. . . ««: __~ |Standardni pfevodovky jsou navrzeny pro praci pfi teplotach okolniho
010 Pfrﬁi‘éozdaoh"?'?fése ?jgl’g teplota je vySSinez | ciredi do +40°C. Je-ii teplota vy&3i, je zapotfebi pouzit specilni
P ' feSeni/pfevodovku. Kontaktujte spole¢nost YILMAZ REDUKTOR.
Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponent(. Demontuijte
011 Pfevodovka je Hiuk ie pravidelny pfevodovku a nechte ji bézet bez zatizeni. Pokud stale slysite hluk, jsou
hlu¢na lep y vadna loziska motoru nebo pfevodovky. Vyménte loziska — prejdéte k bodu
ID 100.
Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponent(. Demontuijte
Prevodovka ie pfevodovku a nechte ji bézet bez zatizeni. Pokud je pfevodovka stale
012 . J Hluk je nepravidelny hluéna, mohlo dojit ke vniknuti cizich pfedmétd do oleje. Vymérite olej a
hlu¢na G - e -
vyhledejte cizi pfedméty. Pokud naleznete kovové ¢astecky, mohlo dojit
k poSkozeni pfevodovky — prejdéte k bodu ID 100.
Prevodovka ie Zkontrolujte, zda hluk vychazi z pohyblivych komponent. Demontujte
013 hludna J Pravidelny klepavy zvuk prfevodovku a nechte ji béZet bez zatiZzeni. Pokud zvuky stale slySite, jedno
z vnitfnich ozubenych kol je vadné. Pfejdéte k bodu ID 100.
. . . . Zkontrolujte ,hazeni“ spojovacich prvkl vystupni hfidele. Vyjméte prvek
014 El'fgr?:OVka e E;i\g?uerz;\éu'(y pohybu vystupni hiidele a zkuste chod bez zatizeni. Pokud zvuky stale slysSite,
jedno z vnitfnich ozubenych kol je vadné. Pfejdéte k bodu ID 100.
. . Prevodovka je vybavena Slabé nepravidelné cvakavé zvuky mohou vychazet z brzdového kotouce,
Prevodovka je motorem s brzdou, zvuky L e o N wxr e Tl . L -
015 . . ; . coz je bézné. Je-li uroven hluku vy$si, mize byt vadna brzda nebo je Spatné
hluéna jsou nepravidelné a P s
PR . nastavena vule brzdy. Prejdéte k bodu ID 100.
vychazeji z mista brzdy.
. . Pouzivate ménic frekvence |Parametry ménice frekvence nejsou optimalizovany pro frekvenéni rozmezi
Pfevodovka je . L . - : Sr e By vy N
016 hluéna a uroven hluénosti se méni |nebo motor, ktery pouzivate. Ridte se pfiru¢kou ménice frekvence. Pokud
podle rychlosti/otacek. problém pretrvava, zmérte pomér pfevodovky — prejdéte k bodu ID 100.
Pokud teplota okolniho prostfedi prekroci +40°C nebo pokud pfevodovka
) nepretrzité pracuje vice nez 16 hodin, vyménte horni zatku za
017 Unika olej Unik oleje z t&ésnéni odvzdu$novaci. Pfi pouziti odvzduSnovaci zatky se fidte pokyny v této
pfiru¢ce. Pokud problém pretrvava, mlze byt poSkozené tésnéni. Prejdéte k
bodu ID 100.
018 Unika olej Unik oleje ze zatky Pokud pouzivate odvzdusnovaci zatku, ujistéte se, Ze se nachazi na
\ -
Y
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ID Problém Pozorovani Oprava
spravném misté. Jedna se o tu nejvyssi polohu v dané montazni poloze.
Zatka muze byt povolena. Pod pryZovym povrchem zatky se mohou
nachazet ¢astecky/necistoty. Vycistéte a utahnéte zatku. Pokud problém
pfetrvava, prejdéte k bodu ID 100.
Zjistéte, kde presné dochazi k uniku oleje. MiiZe se jednat o Unik ze zatky
Unik oleje ze skfiné nebo z t&snéni a olej nasledné stéka po skiini pfevodovky. Je-li tomu tak,
019 Unika olej Fevodovk prejdéte k bodu ID 018/019. Pokud olej skute€né unika ze skfiné
P y prevodovky, ve skfini budou pravdépodobné drobné prasklinky / trhliny.
Prejdéte k bodu ID 100.
Tésnéni pod vikem prevodovky je prasklé/vadné. Demontujte viko a
020 Unika olej Unik oleje z vika ptevodovky| nasadte nové t&snéni. Nasadte viko a utahnéte $rouby.
Pokud problém pretrvava, prejdéte k bodu ID 100.
Pr?VOdO\tII,(? seve PouZiva i reakéni Pohyb pfevodovky je zplsoben ,hazenim* hfidele, ktera je namontovana na
021 sve montazni ouzivate torzni reakeni pfevodovce. Pfevodovce nehrozi Zzadné poskozeni ani ovlivnéni chodu,
poloze pravidelné |rameno < . .
- pokud nebudete pouzivat torzni reakéni rameno.
pohybuje
Prevodovka se ve Pohyb prevodovky je zplisoben ,hazenim“ a vili hiidele, ktera je
022 své montazni Pouzivate torzni reakéni namontovana na prevodovce. Zkontrolujte vili pfipojené hfidele a vile na
poloze pohybuje [rameno zafizeni. Pfevodovce nehrozi zadné poSkozeni ani ovlivnéni chodu, pokud
nahodné nebudete pouzivat torzni reakéni rameno.
023 Motor se zahfiva Nespravny jmenovity proud Vykorj mgtprtvj je nedostatecny, nebo je motor pretizen. Motor muaze byt
motoru vadny. Piejdéte k bodu ID 100.
Zkontrolujte naboj ventilatoru motoru a ventilaCni otvory. Musi byt zcela bez
prachu. Pokud pouzivate pohanény externi ventilator, zkontrolujte jeho
023 Motor se zahfiva |Prasné okolni prostfedi funkénost. Pokud pouzivate méni¢ frekvence pfi nizkych otackach a nemate
pohanény externi ventilator, je tfeba takovy ventilator pofidit. Pfejdéte k
bodu ID 100.
Motor je v chodu,
ale hfidel « v Nékteré komponenty uvnitf pfevodovky mohou byt vadné (pero, ozubené
024 | ofevodovky se | JSOU slySet skfipave zvuky |\ 0 "prejdate k bodu ID 100.
neotaci
PoSkozeni mohlo byt zptisobeno radialnim zatizenim nebo polygonovym
efektem fetézu. Zkontrolujte také, zda nedoslo k uvolnéni Sroubl a zda je
SKFif OF Pouzivate fetézovy pohon |deska, na kterou jste nainstalovali pfevodovku, dostateéné pevna.
fin pfevodovky , . . . S % ey , P .
025 ; . nebo pastorkovy ozubeny |Zkontrolujte, zda ma pouzity fetézovy pohon spravny prumér, a zda neni
je vadna N N < o . S e . , .
prevod prekrogeno max. pfipustné radialni zatizeni. Zkontrolujte polohu vystupnich
prvkl a pfepocitejte radialni zatizeni pro kontrolu, zda odpovida max.
pfipustné hodnoté. Pfejdéte k bodu ID 100.
Poskozeni mohlo byt zplisobeno radialnim zatizenim nebo polygonovym
efektem Fetézu. Zkontrolujte také, zda nedoslo k uvolnéni Sroubll a zda je
Vystupni hfidel je Pouzivate fetézovy pohon |deska, na kterou jste nainstalovali pfevodovku, dostate¢né pevna.
026 vadna nebo pastorkovy ozubeny | Zkontrolujte, zda ma pouzity fetézovy pohon spravny priimér, a zda neni
prevod prekro€eno maximalni pfipustné radialni zatizeni. Zkontrolujte polohu
vystupnich prvka a pfepocitejte radialni zatizeni pro kontrolu, zda odpovida
max. pripustné hodnoté. Pfejdéte k bodu ID 100.
Prevodovka se Zkontrolujte schéma zapojeni brzdy. Existuji dva rizné typy zapojeni brzdy.
027 zastavuje pfilis Pouzivate motor s brzdou |Standardni pfevodovky dodavané z nasi tovarny jsou nastaveny na
pozdé zpozdéné brzdéni. Pro okamzité brzdéni zkontrolujte schéma zapojeni.
Pfevodovka se Pro rychlé otevieni velkych brzd (nad 100Nm) mlze byt zapotfebi pouzit
028 spousti pfilis Pouzivate motor s brzdou |razové transformatory dodavané spole¢nosti YILMAZ REDUKTOR. Prejdéte
pozdé k bodu ID 100.
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Navod k obsluze
Série K
Reseni problému

ID Problém Pozorovani Oprava

Kontaktujte servisni stfedisko spole¢nosti YILMAZ REDUKTOR - viz zadni
strana této pfirucky. Vyménu mechanickych komponentl pfevodovky smi
provadét vyhradné spole¢nost YILMAZ REDUKTOR. V pfipadé

100 Pozadovéan servis | Re$eni nebylo nalezeno « T N « . . . S e
zmény/vymény komponent( bez védomi spole¢nosti dochazi k zaniku
platnosti zaruky a prohlaseni vyrobce. V takovém pfipadé se spole¢nost
YILMAZ REDUKTOR zfika jakékoliv odpovédnosti.

11. Likvidace

Pokud vyrobek jiz nepouzivate a prejete si jej zlikvidovat, fidte se pokyny uvedenymi v pfirucce.
Mate-li jakékoliv dotazy tykajici se zplUsobu ekologické likvidace, obratte se prosim na nase
servisni stfediska, jejichz kontakty jsou uvedeny na zadni strané pfirucky.

11.1. Likvidace oleje

Maziva (oleje a tuky) jsou nebezpecné latky, které mohou kontaminovat ptdu a vodu.
Vypusténé mazivo shromazdéte do vhodnych nadob a zlikvidujte je podle platnych smérnic
dané zemé.

11.2. Likvidace tésnéni
Tésnici krouzky vyjméte z redukéni prevodovky a ocistéte je od zbytkl oleje a tuku.
Tésnéni likvidujte jako kompozitni material (kov/plast).

11.3. Likvidace kovu
Zbylé komponenty redukéni pfevodovky rozdélte podle druhu kovu na Zelezo, hlinik a nezelezny
téZzky kov. Kovy likvidujte podle platnych smérnic dané zeme.
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Centralni servis Nahradni dily

Tel: +90 212 886 90 00 Tel: +90 212 886 90 00

Int: 1223, 1228, 1287 Int: 1224, 1277

E-mail: servis@yr.com.tr E-mail: yedekparca@yr.com.tr

Mezinarodni servis
Pokud zavolate na vySe uvedené telefonni Cislo, budete pfesmérovani na nejblizsi
servisni stfedisko.

Yilmaz Reduktor Sanayi ve Ticaret A.S.
Atatiirk Mah. Lozan Cad. No: 17, 34522 Esenyurt - Istanbul / Turkey
Tel: +90 212 886 90 00 | Fax: +90 212 886 54 57 | E-mail: yilmaz@yr.com.tr
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